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11 OBECNE POZADAVKY NA TECHNOLOGICKOU CAST STROJNI

- Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich pfedpisu, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materiéli. Pfi préci je
nutno respektovat bezpeénostni pfedpisy a zakon €.309/2006 Sb. Soucasti praci je i znaceni
nebezpecnych prostorl a dopInéni pfedepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét
osoby s prfedepsanou kvalifikaci.

- Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobci, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaSeni servisni organizace
v CR 0 zajisténi servisu.

- Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZadavkim zakona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem zabudovanym vyrobkim doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. VeSkeré zafizeni musi byt dodéno v souladu
s pozadavky vyhl. &. 268/2009 o technickych pozadavcich na stavby, ve znéni pozdéjSich predpist.

- Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostredi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

- Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani vech norem a predpisti zakonem platnych v CR.

- Spéadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno vypustit, pfip.
odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k Cerpadlim (pouZiti i asymetrickych redukci). Z divodu snizeni
tlakovych ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno s tzv. nabéhy.

- Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické predpisy (pro
pouZziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiald.

- Dva vodivé materidly s rozdilnou korozivni uSlechtilosti musi byt ve spoji oddéleny nevodivou
vrstvou, aby nedoslo ke vzniku korozniho ¢lanku.

- Demontaze technologické Casti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

- Demontaze se déli na ,Setrné demontaze®, které pocitaji s vyuzitim demontovaného zafizeni a na
demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi*
zhotovitel zafizeni demontuje, ogisti, odveze a uskladni na uréené misto — sklad v arealu COV. U
ostatnich demontazi zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani u Casti, které nelze
sedrotovat, jinou odpovidajici likvidaci a dolozi doklad o likvidaci odpadu objednateli a zaroved mu
pfeda penize za seSrotovani.

- Provizomi zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v priib&hu rekonstrukce COV a po ukonéeni stavby
zlistanou v majetku zhotovitele.

- Povrchova Uprava technologického zafizeni a potrubi:
Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury jsou od vyrobcl zpravidla expedovany s kvalitni
koneCnou povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou. U spojovaciho potrubi bude
provedeno odrezivéni, opraseni, odmasténi a natér. Pouzité natéry musi vyhovovat i teplotam
povrchu.

- U nerezového potrubi bude pouzito trub s povrchovou upravou mofenim, po ukon¢eni montaze
bude provedeno mofeni povrchu potrubi a ve svarech bude provedena také pasivace.
U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca 40
mm a to po Usecich cca 3 m.

COV Horazdovice, tpravy kalového hospodarstvi Str. 3/35
Zakézkové Cislo: 1643-82



- VeSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, ze bude
provedena repase stavajiciho zafizeni.

- VeSkeré stroje a zafizeni budou dodana vcetné prvnich provoznich néplini. SouCasti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu, nastaveni a zaskoleni obsluhy.

- VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaCeny tak, aby byly vprovozu jednoduse
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skutecného provedeni a provoznimu
Fadu.

- VeSkera potrubi budou oznaCena smérem proudéni, Cislem potrubni vétve a nazvem media.
OznacCeni zahrne zhotovitel do ceny jednotlivych zafizeni.

- Zhotovitel zajisti na vlastni naklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousSky (tlakové,
tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané
obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami. ZkouSky nad uvedeny rozsah
pozadované investorem musi byt uvedeny ve vykazu vymér.

- P¥i stavbé je nutné disledné oddélovat pracovni pomlcky a nafadi pro nerezové materialy a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytkd uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové
oceli a manipulaci sni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno dikladné zakryti
nerezovych konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroji a zafizeni. Pro
odstranéni pfipadnych zbytk(i uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodi nesmi byt
pouzito brouSeni nerezového povrchu, necistoty budou odstranény oplachem a mofenim.

- Mofeni vnéjSiho povrchu potrubi bude provedeno vzdy minimainé v tepelné ovlivnéné zéné svaru
potrubi a v misté kde doSlo k poSkozeni pasivni vrstvy korozivzdorné oceli, naletu, nebo otéru
uhlikové oceli. Mofeni povrchu potrubi musi byt provadéno dle pfedpisu vyrobce moficiho
pfipravku. V zasadé je nutné o€istit povrch od mechanickych necistot a provést jeho odmasténi.
Aplikovat vhodny mofici pfipravek pfi dodrzeni vyrobcem pfedepsané doby plsobeni. Nasledné
provést oplach povrchu potrubi za dodrZeni vSech pfedpisi zejména pak o ochrané zdravi,
bezpecnosti prace a ochrany zivotného prostiedi.

- Brouseni povrchu potrubi (nebo jiny mechanicky zpisob) pro odstranéni naletu, nebo otéru uhlikové
oceli z povrchu korozivzdorné oceli je nepfipustné.

- Na povrsich kde bylo provedeno mofeni musi nasledovat pasivace povrchu korozivzdorné oceli
okysliCujicim pfipravkem.

- Svafovani korozivzdornych oceli bude provadéno pfednostné elektrickym obloukem netavici se
elektrodou (wolfram) v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon). Variantné mlze byt pouzito
svarovani elektrickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon +
oxid uhli¢ity). DalSi metody svafovani (elektrickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné
atmosféfe aktivniho plynu, svafovani elektrickym obloukem ruéné obalenou elektrodou apod.) jsou
mozné pouze v odlvodnénych pfipadech po pisemném souhlasu projektanta, nebo technického
dozoru investora. Vybér vhodné svafovaci metody musi zohlednit zejména druh spojovaného
(z&kladniho) materialu, typ spoje, tloustku spojovaného materialu, rozméry spojovaného materialu a
pozadovany profil svaru.

- Priruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny dle CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573
(PN6); DIN 2576 (PN10, PN16) s tésnici listou. Pouziti hlinikovych toivych pfirub, nebo
L;uspornych® pfirub s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno
jinak.
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- Prirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti 70,
tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN 934/A2;
podlozky DIN 125A/A2.

- Prirubové spoje se zavitovymi ty¢emi (mezipfirubové armatury s priichozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi ty¢emi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podloZkami DIN 125A/A2, tfida
pevnosti 70, tvafené za studena.

- Tésnéni pfirubovych spoju (pitnd voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 120°C) bude provedeno
pryZzovym tésnénim EPDM s ocelovou viozku dle DIN 1514-1.

- Soucasti dodavky stroj, zafizeni, armaturniho a trubniho vystrojeni, kotevnich prvk(, pomocnych
konstrukci, tésniciho a spojovaciho materialu a ostatniho montazniho materialu je doprava na misto
stavby a montazniho materialu (lepidla, elektrody pro svafovani, pfipravki pro ¢idténi potrubi apod.)

- Potrubi PVC-U bude osazeno podpérami dle prfedpisu vyrobce v zavislosti na poloze potrubi
(horizontalni, vertikalni), teploté média a dodateCného zatiZzeni potrubi napf. armaturami. Rozte¢
podpér uvedena v tabulace je orientacni pro horizontélni ulozeni potrubi bez dodate¢ného zatiZeni
a teploté média 20°C. Nahrada potrubi PVC-U za potrubi z jiného materialu (napf. PPR, PE) neni
pfipustna.

Vzdalenost podpér pro Vzdalenost podpér pro

DE DN potrubi PVC-U pii DE DN potrubi PVC-U pfi

[mm] [mm] teploté média 20°C [mm] [mm] teploté média 20°C
[mm] [mm]
16 10 950 90 80 2200
20 15 1100 110 100 2400
25 20 1200 125 100 2550
32 25 1350 140 125 2700
40 32 1450 160 150 2900
50 40 1600 180 150 3100
63 50 1800 200 200 3250
75 65 2000 225 200 3450

COV Horazdovice, tpravy kalového hospodarstvi Str. 5/35

Zakéazkové cislo: 1643-82



1.2 POUZITE NORMY A PREDPISY

Uvod

Tento nasledny seznam je soupis hlavnich pravnich pfedpis(, ustanoveni a technickych norem, které jsou
v ramci projektu respektovany (v pfipadé relevantnosti).

Seznam zakon a predpist

o Zakon €. 174/1968 Sb., o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace, ve znéni pozdgjSich
predpisU.

o Z&kon 22/1997 Sh., o technickych pozadavcich na vyrobky.

e Zakon €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdgjSich predpisd.

e Z&kon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuiji dalSi poZzadavky bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci
v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpeénosti a ochrany zdravi pfi Cinnosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajiSténi dalSich podminek bezpec€nosti
a ochrany zdravi pfi praci).

e Zakon €. 102/2001 Sbh., o obecné bezpecnosti vyrobkli a 0 zméné nékterych zakonl (zakon o
obecné bezpeénosti vyrobku), ve znéni pozdéjSich predpisu.

e Zakon €. 258/2000 Sh., o ochrané verejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich zakond, ve
znéni pozdéjSich predpisU.

«  Zakon CNR &. 133/1985 Sb., 0 pozamni ochrané, ve znéni pozdéjich predpist

« Zakon CNR & 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych
souvisejicich zakon( (zakon o posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi), ve znéni pozdéjSich predpisu.

o Zakon €. 17/1992 Sb., o zivotnim prostfedi, ve znéni pozdéjSich predpisU.

e Z&kon ¢. 183/2006 Sb., o lzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).

e Zakon €. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych zakonu (vodni zakon), ve znéni pozdéjSich
predpis(.

o Z&kon 350/2011 Sb., o chemickych latkach a o chemickych pfipravcich a 0 zméné nékterych
zakond

*  Vyhlaska 499/2006Sb., Vyhlaska o dokumentaci staveb, ve znéni pozdéjSich pfedpist

» Nafizeni vlady €. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostiedi.

» Nafizeni vlady €. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi bezpeénostnich znacek a
zavedeni signall.

» Nafizeni vlady €. 217/2016 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi ucinky hluku a vibraci.

» Nafizeni vlady €. 172/2001 Sb., k provedeni zakona o poZarni ochrané, ve znéni pozdéjSich
predpis(.

» Nafizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci,
ve znéni pozdéjSich predpisu.

» Nafizeni vlady €. 229/2012 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni.

» Nafizeni vlady 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich dodani na trh

» Nafizeni vlady €. 163/2002 Sh., kterym se stanovi technické poZzadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady €.312/2005 Sh. ze dne 13. Cervence 2005 a nafizeni vlady
215/2016 Sb.

» Nafizeni vlady ¢. 362/2005 Sb., o blizSich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci
na pracovistich s nebezpec¢im padu z vysky nebo do hloubky.

» Nafizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i poZadavky na bezpeCny provoz a
pouzivani strojl, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

» Nafizeni vlady ¢. 201/2010 Sb., O zpusobu evidence uraz(, kterym se stanovi zplsob evidence,
hladeni a zasilani zaznamu o Urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organl a instituci, kterym se
ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zdznam o Urazu.

» Nafizeni vlady €. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a blizSi podminky poskytovani osobnich
ochrannych pracovnich prostfedk(, mycich, Cisticich a dezinfekénich prostfedku.
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» Nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb., o bliz§ich minimalnich poZadavcich na bezpe€nost a ochranu
zdravi pfi praci na stavenistich.

«  Vyhlaska CBU 192/2005 Sb., Vyhlaska stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpednosti prace a
technickych zafizeni, které jsou organizace podléhajici dozoru organt statniho odborného dozoru
nad bezpeénosti prace ve své vyrobni i nevyrobni Cinnosti povinny zabezpeit), ve znéni
pozdéjSich pfedpisC.

« Vyhlaska CUBP a CBU &. 18/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi
nékteré podminky k zaji$téni jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjSich predpisu.

« Vyhlaska CUBP a CBU &. 21/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena plynova zafizeni a stanovi
nékteré podminky k zaji$téni jejich bezpeénosti, ve znéni pozdéjSich predpisu.

* Vyhlaska 73/2010 Sb., o stanoveni vyhrazenych elektrickych technickych zafizeni, jejich
zafazeni do tfid a skupin a o blizSich podminké&ch jejich bezpecnosti

«  Vyhlaska CUBP a CBU &. 50/1978 Sb., o odborné zptisobilosti v elektrotechnice, ve znéni vyhlagky
¢. 98/1982 Sbh.

* VyhlaSka Ministerstva stavebnictvi ¢. 77/1965 Sb., o vycviku, zpUsobilosti a registraci obsluh
stavebnich stroju.

» Vyhlaska 409/2005 Sb., o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s
vodou a na upravu vody.

» VyhlaSka Ministerstva pro mistni rozvoj €. 268/2009 Sb., o obecnych technickych pozadavcich na
vystavbu, ve znéni vyhl. &. 20/2012 Sb.

» VyhlaSka Ministerstva vnitra €. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek poZarni bezpeénosti a vykonu
statniho pozarniho dozoru (vyhlaska o pozarni prevenci).

»  Zakon 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi ve znéni pozdgjSich pfedpisl

» Nafizeni vlady 118/2016, o posuzovani shody el. zafizeni uréenych pro pouzivani v urcitych napéti
pfi jejich dodavani na trh.

» Nafizeni vlady 117/2016 o posuzovani shody vyrobku z hlediska elektromagnetické kompatibility
pfi jejich dodavani na trh.

Seznam norem

Cerpadla

CSN 1SO 9905
CSN EN I1SO 9906

Technické pozadavky pro odstfediva Cerpadia - Tfida |

Hydrodynamicka Cerpadla - Pfejimaci zkouSky hydraulickych vykonovych
parametrl - Stupné pfesnosti 1,2 a 3

Rotacni objemova Cerpadla - Pfejimaci zkousky vykonovych parametrl
Rotacni objemova Cerpadla - Technické poZadavky

CSN EN 14343
CSN EN ISO 14847

CSN EN ISO 16330

CSN EN 12096
CSN ISO 10816-1

NEMA
IEC 34-1

Armatury

CSN EN 13709
CSN EN IS0 5210
CSN EN 593+A1
CSN EN 12627

Objemova Cerpadla a Cerpaci soustroji s kmitavym pohybem - Technické
pozadavky

Vibrace - Deklarovani a ovéfovani hodnot emise vibraci

Vibrace - Hodnoceni vibraci stroju na zakladé méfeni na nerotujicich
8astech - Cast 1: V8eobecné smérnice

(National Electrical Manufacturers Association)

Rotating electrikal machines — part 1: rating and performance

Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Primyslové armatury — Pfipojeni viceotackovych pohond k armaturam
Primyslové armatury — Kovové uzaviraci motylové klapky
Primyslové armatury - Konce ocelovych armatur pro pfivafeni tupym
svarem
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CSN EN 12266-1
CSN EN 12266-2
CSN EN 12982

CSN EN 13709
CSN EN 13397
CSN EN 12569

CSN EN 12351
CSN EN ISO 5211
CSN EN ISO 16135
CSN EN ISO 16136
CSN EN ISO 16137
CSN EN ISO 16138
CSN EN ISO 16139
CSN EN ISO 21787
CSN EN 13789
CSN EN 1984

CSN EN 1171

CSN EN 12288
CSN EN 593+A1
CSN EN 1983

CSN EN 60534
CSN EN 1567

CSN EN 61284
CSN 13 3020

CSN 13 3060-1
CSN 13 3060-3

CSN 13 3503

CSN EN 1171
CSN 13 4001
CSN 13 4202
CSN 13 4309-2
CSN EN 60534-1

Primyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 1: Tlakové zkousky,
postupy zkouSek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

Primyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 2: Zkousky, zku$ebni
postupy a pfejimaci podminky - Doplfiujici pozadavky

Primyslové armatury - Stavebni délky ETE, CTE armatur s konci pro
pfivafeni tupym svarem

Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Prlimyslové armatury - Membranové armatury z kovovych materialt
Primyslové armatury - Armatury pro chemické a petrochemické primyslové
procesy - Pozadavky a zkousky

Primyslové armatury - Ochranné kryty armatur s pfipojovacimi pfirubami
Primyslové armatury - Pripojeni ¢aste¢né otocnych pohonu

Primyslové armatury - Kulové kohouty z materiald termoplastu
Primyslové armatury - Klapky z materialt termoplastl

Primyslové armatury - Zpétné armatury z material( termoplastt
Primyslové armatury - Membranové armatury z materiald termoplast
Pramyslové armatury - Soupatka z materiali termoplastt

Primyslové armatury - Uzaviraci armatury z materialt termoplast
Primyslové armatury - Litinové uzaviraci ventily

Prlimyslové armatury - Ocelova Soupatka

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Pramyslové armatury - Soupéatka ze slitin médi

Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

Primyslové armatury - Kulové kohouty z oceli

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy Cast 1 az 9

Armatury budov - Redukéni ventily a kombinované redukcni ventily pro vodu
- PoZadavky a zkousky

Venkovni vedeni - Pozadavky na armatury a jejich zkousky

Primyslové armatury. Material na hlavni soucasti. Technické pozadavky
Armatury primyslové. Technické pfedpisy. VSeobecna ustanoveni
Armatury. Armatury pramyslové. Technické pfedpisy. Baleni, doprava,
skladovani, montaz a opravy

Primyslové armatury. Ventily s regulaéni kuzelkou. Technické dodaci
pfedpisy

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury. Ventily zpétné. Technické predpisy

Primyslové armatury. Zpétné a koncové klapky. Technické dodaci pfedpisy
Pramyslové armatury. Pojistné ventily. Cést 2: Technické pozadavky
Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 1: Terminologie pro
regulaéni armatury a vSeobecné pozadavky

CSN EN 60534-4 Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 4: Kontrola a pravidelné
zkousky

CSN EN 60534-5 Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 5: Znageni

CSN EN 60534-8-2 ed.2 Regulaéni armatury pro primyslové procesy - Cast 8-2: Hluk - Obecné
podminky - Laboratorni méfeni hluku vybuzeného proudénim kapalin
fidicimi ventily

CSN EN 1349 Regulaéni armatury pro primyslové procesy
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Tlakové nadoby

CSN EN 13445-1
CSN 69 0010
CSN 69 0012

Atmosférické nadrze
CSN EN 13575

CSN EN 12573-1
CSN EN 12573-2
CSN EN 12573-3
CSNEN 12573-4

CSN EN 13160-3
CSN 69 0015

Potrubi a tvarovky

CSN 13 0010
CSN EN 1SO 6708
CSN EN 13480-1
CSN EN 13480-2
CSN EN 13480-3
CSN EN 13480-4
CSN EN 13480-5
CSN 13 0072
CSN 13 0300
CSN 13 0420
CSN 13 0725
CSN 13 0871

CSN EN 1092-1+A1

CSN 13 1180
CSN 13 1520
CSN 13 1530
CSN 13 1540
CSN 13 1550
CSN 13 1564
CSN EN 10253-1

Netopené tlakové nadoby - Cést 1: Véeobecné
Tlakové nadoby stabilni
Tlakové nadoby stabilni. Provozni pozadavky

Termoplastické nadrze vyrabéné z polyethylenu tvafeného ve vyfukovaci
nebo rotacni formé - Nadzemni nadrze pro skladovani chemikalii -
Pozadavky a zkuSebni metody

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 1: Véeobecné
zasady

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 2: Viypodet
vertikélnich valcovych nadrzi

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 3: Konstrukce a
vypocet hranatych nadrzi s jednoduchou sténou

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 4: Konstrukce a
vypocet pfirubovych spojl

Systémy pro zjistovani netésnosti - Cast 3: Kapalinové systémy pro nadrze
Nadoby stabilni kategorie 5 — Technicka pravidla

Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pfetlaky

Potrubni ¢asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti. DN

Kovova primyslova potrubi - Cést 1: Obecné

Kovova primyslova potrubi - Cést 2: Materialy

Kovova priimyslova potrubi - Cast 3: Konstrukce a vypodet

Kovova primyslova potrubi - Cést 4: Vyroba a montaz

Kovova priimyslova potrubi - Cast 5: Kontrola a zkou$eni

Potrubi. OznaCovani potrubi podle provozni tekutiny

Potrubi. Material pro normalizované soucéasti potrubi

Potrubi. Povrchova ochrana potrubi pro pfepravu a skladovani

Potrubi. Tfmeny pro potrubi

Potrubi. Stojany kotevni

Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pFislusenstvi s oznagenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

Potrubi a armatury. Zaslepky potrubi PN 6 aZ PN 40

Potrubi. Svornikové Srouby pro pfirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi. Sestihranné matice vysoké pro prirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi a armatury. Kruhové podloZky s kulovou dosedaci plochou
Potrubi a armatury. Kovoveé pfiruby. Tvary a rozméry tésnéni

Potrubi a armatury. Vinité tésnici krouzky s vioZkou. Technické pfedpisy
Potrubni tvarovky pro pfivafeni tupym svarem — Cast 1: Uhlikata ocel

k tvareni pro vSeobecné pouZiti bez zvlastnich kontrolnich pozadavk(

CSN 13 2605 Potrubi. Svafované oblouky z trubek. Technické dodaci pfedpisy

CSN 42 5715 Trubky ocelové bezeSvé tvarené za tepla. Rozméry

CSN 42 5738 Trubky ocelové svafované se Sroubovicovym svarem. Rozméry
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CSN EN 10219-2
CSN EN ISO 15494
Natéry

CSN EN ISO 12944-1
CSN EN ISO 12944-2
CSN EN ISO 12944-3
CSN EN ISO 12944-4
CSN EN ISO 12944-5
CSN EN ISO 12944-6
CSN EN ISO 12944-7

CSN EN ISO 12944-8

Ostatni

CSN 73 6005
CSN 73 6006
CSN 75 5911
CSN EN ISO 23277

CSN IS0 12480-1
CSN EN 1492-4+A1

CSN IS0 3864-1

TNV 756910
CSN 73 5105
CSN EN IS0 9712
CSN EN 13100-1

CSN EN 13067
CSN 73 0804

CSN 73 0810
CSN 73 0848
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Svarfované duté profily z konstruk&nich nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvarené za studena - Cast 2: Rozméry, tchylky a statické hodnoty

Plastové potrubni systémy pro primyslové aplikace - Polybuten (PB),
polyethylen (PE) a polypropylen (PP) - Specifikace pro soucasti a systém -
Metrické Fady

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vn&j$iho prostredi

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 4: Typy povrchil podkladd a jejich piprava
Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 5: Ochranné natérové systémy

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zkusebni metody

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natér
Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 8: Zpracovani specifikaci pro nové a tdrzbové
natéry

Prostorové uspofadani siti technického vybaveni

Vystrazné félie k identifikaci podzemnich vedeni technického vybaveni
Tlakové zkousky vodovodniho a zavlahového potrubi

Nedestruktivni zkouSeni svar( - Zkou$eni svar( kapilarni metodou - Stupné
pfipustnosti

Jefaby — Bezpedné pouzivani — Cast 1: Véeobecné

Texdtilni vazaci prostfedky - Bezpeénost - Cast 4: Vazaci prostredky pro
vSeobecné zdvihaci prace vyrobené z lan z pfirodnich a ze syntetickych
vlaken

Grafické znacky - Bezpeénostni barvy a bezpeénostni znacky - Cast 1:
Zasady navrhovani bezpecnostnich znagek a bezpec¢nostniho znaceni
Zkousky kanalizaénich objektl a zafizeni

Viyrobni primyslové budovy

Nedestruktivni zkouSeni - Kvalifikace a certifikace pracovniki NDT
Nedestruktivni zkoueni svarovych spojii polotovarti z termoplastt - Cast 1:
Vizuélni kontrola

Personal pro svafovani plastu - Zkousky odborné zpUsobilosti svarecu.
Svarovani spojli z termoplast

Pozarni bezpeénost staveb - Vyrobni objekty

Pozarni bezpeénost staveb - Spole¢na ustanoveni

Pozarni bezpeénost staveb - Kabelové rozvody
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1.3  POPIS SOUCASNEHO STAVU KALOVEHO HOSPODARSTVI

Ptebytecny kal je Gerpan z biologického stupné COV prevazné do obdélnikové uskladfiovaci nadrze
kalu o uZitném objemu 571 m3, s podéIné spadovanym dnem, koncovou kalovou prohlubni pro Cerpani
a vestavénou ocelovou Cerpaci jimkou se zénovym odbérem a Cerpanim kalové vody do natoku na
biologické cisténi odpadnich vod. NadrZ neni vybavena michanim (mechanickym ani pneumatickym),
objem nadrze neni za provozu homogenizovan a dochazi k nepravidelnému vySkovému rozvrstveni
odsazené kalové vody a kalu. Kalovd voda je po sedimentaci s provoznimi obtizemi odtahovana
zonovymi odbéry s ruénimi uzaviracimi armaturami do ocelové Cerpaci jimky kruhového pudorysu nebo
je mozné vodu do jimky pfecerpavat ponornym kalovym Cerpadlem zavéSenym na spoustécim zafizeni.
Cerpadlo je mozné ruéné spoustét do riizné vyskové Urovné nadrze a postupné odtahovat kalovou vodu
z jednotlivych zon. V ocelové Eerpaci jimce je osazeno ponorné kalové erpadlo, které slouZi k Eerpani
kalové vody do biologického stupné a k Cerpani gravitatné zahusténého kalu do homogenizaéni jimky
(nové zahustovaci) Etvercového pldorysu v blizkosti provozniho objektu s odvodnénim kalu. VeSkeré
pfestavovani armatur pfi Cerpani kalové vody a gravitacné zahusténého kalu provadi obsluha rucné.

Ze homogenizacni jimky je kal odebiran vietenovym Cerpadlem na stavajici sitopasovy kalolis Guinard,
ktery je umistén na spole¢né ocelové zakladové konstrukci s flokulacnim valcem, stanici pro pfipravu a
davkovani flokulantu a elektrorozvadéCem pro ovladani a fizeni linky odvodnéni kalu. Odvodnény kal
vypadava z lisu na pasovy dopravnik, kterym je vynaSen mimo mistnost odvodnéni kalu s vypadem do
automobilového kontejneru, umisténého pod lehkym ocelovym pfistfeSkem.

Fugat odtékajici ze sitopasového lisu je spoleéné s oplachovou vodou svadén do plastové samonosné
nadrze, umisténé v suterénu strojovny odvodnéni. Akumulované kalova voda je automaticky erpana
kalovym Cerpadlem do natoku na biologickou linku ¢istirny odpadnich vod. Do akumulaéni nadrZe jsou
napojeny také podlahové vpusti strojovny odvodnéni kalu.

Ostfikova voda pro sitopasovy lis je odebirana z odtoku biologicky vycisténé vody a je vedena potrubim
ocel DN 80 do ocelové samonosné nadrze, umisténé rovnéz v suterénu strojovny odvodnéni. Natok
provozni vody do nadrze je ovladan klapkou s plovakem. Do nadrze je pfivedena i pitna voda potrubim
ocel DN 50 s ru¢nim uzévérem. Provozni voda je odebirana z ocelové nadrze vertikalnim clankovym
Cerpadlem a je Cerpana na sitopasovy lis.

Pitn& voda je pfivedena do suterénu strojovny odvodnéni ocelovym potrubim DN 50 a je vyuzita pro
havarijni dopliiovani nadrze provozni vody, pro ostfik technologického zafizeni a pro pfipravu roztoku
flokulantu.

Odvodnovani pfebyte¢ného kalu probiha mimo zimni obdobi z diivodu namrzani odvodnéného kalu na
automobilovem kontejneru a zamrzani vytlacnych potrubi kalové vody i kalu (vedenych podzemnim
instalaénim kolektorem mezi aredlem kalového hospodafstvi a biologickymi linkami COV). B&hem
zimniho obdobi je prebyteény kal z COV a dovazené kaly akumulovany v uskladfiovaci nadrzi.
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1.4 POPIS TECHNICKEHO RESENi KALOVEHO HOSPODARSTVI

Stavajici uskladrovaci nadrz kalu bude vyuZivana pouze pfi zvySené produkci kalu nebo pfi odstavce
odvodnovaci linky. Jeji technologické vystrojeni bude zachovano pivodni, pouze se doplni dvojice
novych ponornych michadel P0z.01.1.1 s elektromotorem P= 3 kW; U= 400 V; f= 50 Hz a kotevni patky
Poz.01.1.2 pro osazeni pfenosného ru¢niho zdvihaciho zafizeni P0z.01.1.3.

Ptebytedny kal z biologické &asti COV bude standardné &erpan piimo do zahutovaci jimky kalu, ktera
bude vystrojena nerezovym natokovym valcem P0z.01.2.17, Zlabem odbéru kalové vody P0z.01.3.1,
ponornym kalovym Cerpadlem odbéru kalové vody Poz.01.3.3 a pfedfazenym nerezovym objektem
s ru¢né stiranymi ¢eslemi s prilinami 10 mm Poz.01.2.12, kde budou zachyceny hrubé necistoty (jde o
kusové necistoty obsazené vdovazenych kalech ze septiki apod.). Stavajici aeraCni systém
zahustovaci jimky kalu bude zachovan a vyuzit k homogenizaci objemu nadrze, k zbranéni vzniku
nahodné rozdélenych zon kalové vody pfi sedimentaci kalu. PrebyteCny kal bude natékat ke dnu
zahustovaci nadrze a bude vytlacovat odsazenou kalovou vodu do odbérného Zlabu Poz.01.3.1, ze
kterého bude odtékat do jimky kalové vody. Ponorné kalové Cerpadlo P0z.01.3.3 o vykonu Q= 2,8 I/s pfi
H= 3,9 m s elektromotorem P= 0,6 kW; U= 230 V s integrovanym plovakovym spinacem bude zavéSeno
na novém zvedacim zafizeni Poz.01.3.2 a obsluha bude mit moznost odtahovat kalovou vodu do jimky
kalové vody z rliznych vySkovych drovni.

Zdrojem vzduchu pro aeraéni systém zahustovaci jimky kalu bude stavajici ponechané dmychadlové
soustroji Lutos v protihlukovém krytu, umisténé v suterénu strojovny odvodnéni. Stavajici stroj bude
ponechan beze zmén, pouze jeho pruzny vytlak DN 50 bude napojen na novy rozvod tlakového
vzduchu, provedeny z nerezového potrubi @ 54x2 mm, které bude napojeno pfirubovym spojen DN 50
PN 10 na soucasny aeracni systém. Provzdudnéni zahustovaci jimky kalu bude provadéno mimo dobu
¢erpani prebytecného kalu do této jimky a mimo odbér gravitacné zahusténého kalu na odvodnéni.

Gravitatné zahustény kal bude odebiran ze zahu$tovaci jimky nerezovym potrubim @ 108x3 mm, na
které se osadi macerator P0z.01.5.10 s elektromotorem P=1,5 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz pro ochranu
vietenovych Cerpadel kalu P0z.01.5.19 zejména pred dlouhovlaknitymi latkami. Chod maceratoru
P0z.01.5.10 bude spojen s chodem vietenovych Cerpadel P0z.01.5.19 a pfi kazdém jejich startu se
zméni smér otacek elektromotoru maceratoru tak, aby dochazelo k rovnomémému opotiebeni feznych
nozU maceratoru. Pro moznost odstavky maceratoru se provede obtok tohoto zafizeni z potrubi nerez
@ 108x3 mm s ru¢nim uzavérem.

Za maceratorem bude odbérné potrubi kalu ze zahustovaci jimky kalu rozdéleno na dvé samostatné
vétve @ 84x2 mm, osazené vietenovymi poddvacimi erpadly kalu P0z.01.5.19 na Snekové kalolisy o
vykonu Q= 1,7 az 12 m3/h pfi pfetlaku p= 6,0 bar s elektromotory P= 2,2 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz.
Cerpadla budou zapojena v sestavé 1+1 a 2+0 a jejich vykon bude fizen automaticky zménou otagek
elektromotord frekvenénimi méniéi podle nastaveného konstantniho tlaku v reakénich nadrzich pred
Snekovymi kalolisy. VFetenova Cerpadla budou vystrojena méfenim teploty statorl, vytlatna potrubi
¢erpadel budou osazena manometry s kontaktem pro ochranu ¢erpadel a navazujicich trubnich rozvodd
Ci zafizeni pfed nadmérnym pretlakem. Vytlana potrubi vietenovych ¢erpadel @ 84x2 mm budou déle
osazena indukénimi pratokoméry Poz.01.5.31 DN 50 s vystupem do fidiciho systému odvodnéni kalu a
budou napojena na pfiruby DN 80 PN 10 reakénich nadob P0z.01.6.1.
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Reakéni nadrze Poz.01.6.1 se vystroji tlakovymi €idly pro regulaci vykonu podavacich vietenovych
Cerpadel P0z.01.5.19 a udrZovani nastaveného tlaku v systému odvodnéni kalu, dale budou reakéni
nadrze osazeny pomalobéznymi michadly s elektromotory P= 0,37 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz, hrdlem
s pfirubou DN 80 PN 10 pro pfivod kalu, hrdlem s vnéj§im zavitem 2“ pro vypousténi reak¢nich nadrzi a
pfirubovym spojem DN 100 PN 10 pro napojeni odtoku kalu na Snekovy lis. Otacky michadel budou
regulovany zménou otacek elektromotoru frekvenénimi ménici.

Do vytlaéného potrubi kalu pfed reakéni nadrze bude davkovan roztok flokulantu potrubim PVC-U DN
25. Rozvod roztoku flokulantu bude variantné napojen také na odtokové potrubi z reak¢nich nadrzi do
Snekovych list. Vypoustéci potrubi reakénich nadrzi @ 54x2 mm budou napojena na odtokova potrubi
filtratu @ 108x3 mm ze Snekovych list a budou osazena ruénimi uzaviracimi kulovymi kohouty DN 50
Poz.01.7.11. Na odtokova hrdla z reak¢nich nadrzi DN 100 PN 10 budou pomoci centrickych redukci
napojena potrubi @ 84x2, ktera se dale napoji na vstupni hrdla Snekovych list s vnitfnimi zavity 6/4“.
Z téchto propojovacich potrubi bude mozné odebirat vzorky kalu kulovymi kohouty DN 25 P0z.01.6.8.

Ve strojovné odvodnéni kalu bude osazena dvojice pomalob&znych Snekovych kalolisti P0z.01.6.13 o
jmenovitém latkovém vykonu jednoho stroje 120 kg susiny/hod. a jmenovitém hydraulickém vykonu Q=
6,75 m3/h. Stroje budou standardné provozovany v sestavé 1+1 a v obdobi zvySené produkce kalu
(Skrobarenské kampang) také v sestavé 2+0. Odvodnény kal z obou Snekovych list P0z.01.6.13 bude
vypadéavat do spolecného pfiéného Snekového dopravniku P0z.01.6.15 s elektromotorem P=1,1 kW; U=
3x400 V; f= 50 Hz, ktery jej bude dopravovat do Sikmého Snekového dopravniku Poz.01.6.16 se
sklonem 27°, elektromotorem P= 1,1 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz a s vypadem kalu do venkovniho
roznaseciho Snekového dopravniku P0z.01.6.17 s elektromotorem P= 1,1 kW; U= 3x400 V; f=50 Hz,
dvojici elektricky uzaviratelnych vypadl a jednim volnym vypadem kalu do automobilového kontejneru,
vCetné trojice méfeni vysky kalu v kontejneru. Materialové a technické provedeni Snekovych dopravniki
musi zajistit odolnost zafizeni proti pfimrzani kalu v zimnim obdobi. Roznaseci $nekovy dopravnik
P0z.01.6.17 bude zavéSen na konstrukci nového ocelového pfistfeSku nad stanim pro kontejner.

Pro manipulaci s odvodriovacimi sity Snekovych lisi bude pod stropem strojovny instalovan pficny
pojezdovy nosnik profilu IPN 180 (dodavka stavby), ktery bude osazen fetézovym zvedacim zafizenim
s ruénim pojezdem a zdvihem P0z.01.6.20 nosnosti 500 kg.

Ostfik Snekovych list bude zajistén provozni vodou, ktera bude pfivedena ke Snekovym lisim potrubim
PVC-U DN 32, osazenym dvojici runich kulovych kohoutd DN 32 P0z.01.11.16 a dvojici kulovych
kohoutd DN 32 s pneupohony Po0z.01.11.40. Ostfik jednotlivych Snekovych kalolisi bude provadén
postupné (neni mozny soubézny ostfik obou listi). Zdrojem tlakového vzduchu pro Snekové lisy a
pneumaticky ovladané armatury bude nova automaticka kompresorova stanice P0z.01.6.18.

K vytvofeni kalovych vio€ek se do vytlaku vietenovych Cerpadel kalu P0z.01.5.19 pred reakéni nadoby
P0z.01.6.1 davkuje roztok flokulantu, ktery bude z praskové chemikélie pfipravovan v nové flokulacni
stanici P0z.01.9.1 o vykonu Q= 1800 I/h (pfi dobé zdrZeni 45 minut). Doprava praskové chemikélie ze
zasobniku, osazeného na podlaze v blizkosti flokulacni stanice, je pneumaticka. Stanice bude vybavena
pro pfipravu roztoku také s emulzniho koncentratu. Stanice bude osazena vlastnim elektrorozvadééem
pro napajeni a fizeni jednotlivych zafizeni pfipravy roztoku flokulantu. Objem komor pro pfipravu a zrani
roztoku flokulantu musi byt dostate¢ny pro minimalni zdrzeni 3/4 hodiny pfi maximalnim vykonu stanice.
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Pfipraveny a vyzraly roztok bude ze stanice odebiram potrubim PVC-U DN 32, napojenym na dvojici
vietenovych Cerpadel flokulantu P0z.01.9.22 o vykonu Q= 0,2 az 1,2 m3/h pfi maximainim pfetlaku
p= 6,0 bar s elektromotory P= 0,55 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz. Cerpadla budou zapojena v sestavé 1+1
a 2+0 (v zavislosti na provozu $nekovych lisl), vykon Cerpadel bude regulovan zménou otacek
elektromotord frekvenénimi ménici v zavislosti na pritoku kalu do reakénich nadrzi a na koncentraci
pfipraveného roztoku flokulantu. Diléi saci a vytlatna potrubi vietenovych Cerpadel P0z.01.9.22 budou
osazena pfipojkami pro napojeni provozni vody s maximalnim tlakem p= 1,8 bar pro proplach. Vytlacna
potrubi vietenovych Eerpadel budou osazena indukénimi pritokoméry Poz.01.9.18 DN 25. Pro ochranu
vietenovych Cerpadel P0z.01.9.22, navazujicich zafizeni a trubnich rozvodd budou vytlaéna potrubi
téchto Cerpadel osazena manometry s kontakty. Vytlak roztoku flokulantu bude proveden z potrubi
PVC-U DN 25, jednotlivé vétve roztoku flokulantu budou napojeny pfed a za reakéni nadoby Poz.01.6.1
a osazeny ruc¢nimi uzaviracimi armaturami. Flokulacni stanice bude napojena potrubim PVC-U DN 25
na rozvod pitné vody. Odkaleni a bezpecnostni pfeliv flokulaéni stanice bude zaveden potrubim PVC-U
DN 50 do suterénu strojovny odvodnéni kalu, kde bude toto potrubi napojeno na nerezové potrubi @
156x3 mm odtoku fugatu ze Snekovych list a z odvodnéni podlahy 1.NP.

Ostiik Snekovych list a proplach Cerpadel kalu a roztoku flokulantu bude zajistén novym vertikalnim
clankovym cCerpadlem Po0z.01.1.18 o vykonu Q= 1,0 I/s pfi H=47,7m se vzduchem chlazenym
elektromotorem P=1,1 kW; U= 3x 400 V; f= 50 Hz. Cerpadlo bude doplnéno tlakovou nadobou
P0z.01.11.20 a bude ovladano tlakovym spinacem. Cerpadio bude blokovano od minimalni hladiny
v akumulaéni nadrzi provozni vody Poz.01.11.7.

Sani ¢erpadla PVC-U @ 40x3,0 mm bude osazeno zpétnou klapkou PVC-U DE 40 DN 32 Poz. 01.11.7
a kulovym uzaviracim kohoutem PVC-U DE 40 DN 32 Poz.01.11.6 a napojeno na novou samonosnou
plastovou valcovou akumulaéni nadrz o uzitném objemu 1000 litrd. Vytlaéné potrubi provozni vody
PVC-U @ 32x2,4 mm bude osazeno rukavovym filtrem a rozdéleno na dvé vétve — bez redukce tlaku
pro ostfik Snekovych list a s redukci tlaku pro proplach vietenovych ¢erpadel kalu a roztoku flokulantu.
Vétev pro proplach ¢erpadel bude osazena armaturni sestavou pro redukci tlaku — stranovym filtrem DN
25, redukénim ventilem DN 25 s manometrem na vystupu a konstantnim nastavitelnym vystupnim
tlakem p= 1,8 bar a dvojici kulovych kohoutt DN 25 na zaCatku a konci armaturni sestavy.

Akumulacni nadrz provozni vody Po0z.01.11.7 bude osazena v suterénu strojovny odvodnéni kalu a
vystrojena bezpecnostnim prelivem DN 100, odkalenim DN 50 s ru¢nim kulovym kohoutem P0z.01.11.1
a bajonetovou spojkou. Akumula¢ni nadrz bude napousténa automaticky vodou ze dvou zdroju -
provozni vodou z odtoku biologicky vy&isténé vody a pitnou vodou z vodovodni pFipojky arealu COV.
Pfednostné bude pfitom pouzivana voda provozni. Pfepinani zdroju (pitna x technologicka voda) bude
provadét obsluha ruéné z vizualizace na PC. Pfivod provozni vody bude proveden z nerezového potrubi
@ 84x2 mm, které bude osazeno ru¢ni regulacni klapkou DN 80 P0z.01.11.56 a uzaviraci klapkou se
servopohonem DN 80 Poz.01.11.6, oviadanou dle hladiny v akumulaéni nadrzi Poz.01.11.7.

Nova plastovd akumulaéni nadrz bude vystrojena pfivodnim potrubim DN 80, ukonenym nad
zakrytovou deskou pfirubou DN 80 PN 10 pro napojeni pfivodniho potrubi, uvnitf nadrze bude potrubi
ukonceno cca 50 mm nade dnem nadrze tak, aby nedochazelo k vnosu vzduchu do akumulované vody
a k zavzdusnovani Cerpadla.
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Pfivodni potrubi pitné vody do akumulacni nédrze DN 25 bude ukon¢eno nad zakrytovou deskou
natrubkem DN 25 s vnéj§im zavitem 1“ a bude zavedeno cca 50 mm pod zakrytovou desku nadrze, kde
se zausti do uklidiovaciho potrubi DN 50 (potrubi nebudou spojena), které zajisti zejména odvzdusnéni
pfivadéného proudu pitné vody tak, aby nedochazelo k zavzduSiiovani vertikéiniho Cerpadla ostfiku
Snekového lisu.

Do strojovny odvodnéni kalu je zavedena pitné voda potrubim ocel DN 50. Pfi vyméné technologické
vystroje bude provedena nahrada ocelového potrubi v objektu potrubim PVC-U DN 50. V suterénu bude
z potrubi pitné vody provedena odbocka DN 25 s kulovym kohoutem DN 25 P0z.01.10.8 a bajonetovou
spojkou pro napojeni pruzné hadice. Odbocka DN 25 z rozvodu pitné vody bude napojena na novou
akumula¢ni nadrz provozni vody P0z.01.11.7 a osazena ru¢nim kulovym kohoutem DN 25 P0z.01.10.8,
ruénim regula¢nim ventilem DN 25 P0z.01.10.14 a kulovym kohoutem DN 25 s elektropohonem DN 25
P0z.01.10.13, ktery bude ovladan od hladiny v nové akumulacni nadrzi Poz.01.11.7. Potrubi pitné vody
PVC-U DN 25 povede dale do 1.NP, kde se napoji na stanici pfipravy roztoku flokulantu Poz.01.9.1.
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1.5 SEZNAM STROJU A ZARIZENi
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Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

Michani usklad novaci nadrze kalu

01.1.1
1M21
1M22

Ponorné axialni vrtulové michadlo se spoustécim zafizenim a vodici ty¢i; bez usmérfiovaciho
kruhu a prevodovky; pohon vrtule pfimo od hfidele el. motoru v€. tepelné ochrany statoru
motoru; ¢idla prisaku mechanickou ucpavkou; 10 m el. pfivodniho kabelu;

Parametry zafizeni: prGmér vrtule 400 mm; otacky vrtule 470 ot/min; pocet lopatek - 2; objem
nadrze 572 m3; médium - prebyte¢ny kal do 2,5% suSiny;

El. parametry zafizeni: jmenovity pfikon P= 4,2 kW; jmenovity vykon P=3,0 kW; U= 3x 400 V;
f= 50 Hz; skute¢ny pfikon P= 2,65 kW; kryti IP 68; rozbéh pfimy; tepelna ochrana statoru
bimetalem; ¢idlo prasaku ucpéavkou; el. kabely dI. 10 m; tfida G€innosti IE3; otacky el. motoru
n= 702 min-1,

Rozméry nadrze: D x S x V = 30,0 m x 6,0 m x 3,25 - 3,70 m; hloubka vody 2,95 - 3,40 m;
Materidlové provedeni: kryt motoru - Seda litina; hiidel motoru - korozivzdorna ocel 1.4021;
vrtule - korozivzdornéa ocel 1.4571; spojovaci materiél - korozivzdorna ocel 1.4401;
PfisluSenstvi: vyhodnocovaci jednotka tepelné ochrany a ¢idla prisaku; spoustéci fetéz dl. 4
m s prevéSovacimi oky po 1 m; nerez vodici ty¢ dl. 4 m se spodnim a hornim tchytem;
Hmotnost: 90 kg

Ugel: michani prebyteéného kalu, homogenizace objemu uskladfiovaci nadrze kalu

Pozn.: misto osazeni michadel v nadrzi a jejich orientaci ur¢i dodavatel zafizeni na stavbé

kpl.

01.1.2

Zvedaci zafizeni, oto¢né, sloupové, dvoudilné pfenosné s nastavitelnym vyloznikem; ruénim

vratkem; nerezovym lanem se zavésnym okem; hakem pro pfevéSovani zvedaného zafizeni;
pro osazeni do kotevni patky Poz.01.1.3

Parametry zafizeni: nosnost - 125 kg; vyloZeni - 670+1150 mm; vySka - 2240 mm; délka lana
- max 20m; zvedaci rychlost - 10 m/min;

Materidlové provedeni: sloup, objimka, rameno - pozinkovana ocel; lano - nerezova ocel;

kpl.

01.1.3

Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.01.1.2 pro kotveni na vodorovnou betonovou
konstrukci, nosnost 125 kg; spojovaci a kotevni material korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; zakrytové vicko sloupu patky;

Materidlové provedeni: zarové pozinkovana ocel

kpl.

01.2

PFivod kalu do zahu$ tovaci jimky

01.2.1

Multitoleranéni axialné pevna spojka s hrdlem a pfirubou DN 150 PN 10 pro ocelové potrubi
DN 150; rozsah priiméru potrubi 155 az 192mm;

Materidlové provedeni: téleso, pfitlacny krouzek - tvarna litina; jistici prvky, spojovaci material
- korozivzdorna ocel; distanéni objimky - plast

Protikorozni ochrana: téZk& povrchovéa ochrana v kvalité GSK, epoxidova ochranna vrstva

kpl.

01.2.2

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.2.3

PFiruba prevleéna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.2.4

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani
ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25
kg/mm?;

PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 um;

ks

01.2.5

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.2.6

Koleno 35° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.2.7

Koleno 35° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks
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01.2.8

Trubka nerezova, podéIné svafovana, mofena @ 156x3m
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

13

01.2.9

Konzolova podpéra potrubi nerez @ 156x3mm; vzdalenost osy potrubi od stény 200mm; 1
kpl. plochy kotevni tfmen se spojovacim materialem; kotevni a spojovani material pro
Zelezobetonové konstrukce;

Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

01.2.10

Podpéra potrubi nerez @ 156x3mm; vySka podpéry - 700mm; 1 kpl. plochy kotevni tfrmen se
spojovacim materialem; 1 ks kotevni plech 200x200x5mm; kotevni a spojovani material pro
Zelezobetonové konstrukce;

Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

01.2.11

Privafovaci podpéra potrubi nerez @ 156x3mm; vzdalenost osy potrubi od kotevni roviny -
100mm; kotevni a spojovani materiél pro Zelezobetonové konstrukce;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

01.2.12

Nadzemni samonosny nerezovy Zlab s vyztuhami a s ruéné stiranymi ¢eslemi a
odkapavacim plechem; kotveni Zlabu k Zel. bet konstrukci;

Parametry zafizeni: vnitini délka Zlabu - 1400mm:; vnitfni Sifka zlabu - 1000mm; vnitini vySka
Zlabu - 900mm; natokové hrdlo - pfiruba DN 150 PN 10; odtokové hrdlo, bezpeénostni preliv -
pfiruba DN 200 PN 10 ; Sifka pralin esli - 10mm; sklon ¢esli - 60°;

PrisluSenstvi: staticky vypocet Zlabu Eesli; vyrobni a dilenskd dokumentace, doprava na
stavbu; montaz a osazeni zafizeni na stavbé; nerezové hrablo pro stirani ¢esli; kotevni a
spojovaci materidl;

Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

01.2.13

Lemovy nakruzek nerezovy DN 200 PN 10; @ 206x3mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.2.14

PFiruba prevlieéna DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 206x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.2.15

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @206x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.2.16

Trubka nerezova, podélné svafovana, morfena @ 206x3m
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.2.17

Kompletni vtokovy uklidhovaci valec @ 406x3mm délky 3,2m s podpérnou konstrukci délky
1,0m po kotveni na vodorovnou Zelezobetonovou konstrukci, celkova délka natokového vélce
4,2m; kotevni plech pro kotveni na stavajici ocelové valcované nosniky obsluzné lavky;
oddélovaci vlozka pro oddéleni konstrukce z oceli tf.11 a korozivzdorné oceli;
PFisluSenstvi:vyrobni a dilensk&d dokumentace, kotevni a spojovaci material;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

01.3

Vystrojeni zahu§ tovaci jimky

01.3.1

Nerezovy svarfovany odtokovy Zlab kalové vody ze zahu$tovaci jimky s nornou sténou a
nastavitelnou rovnou prelivnou hranou v rozsahu + 10mm s vyztuhami; konstrukce Zlabu
zarucujici tvarovou stalost a spravnou funkci pfi plisobeni vnéjsiho tlaku vody;

Parametry zatizeni: délka 1500mm; Sitka 200mm; Sitka s nornou sténou 300mm; hloubka
300mm; vySka norné stény 300mm; celkova vySka 500mm

PfisluSenstvi: nerezové svafované konzoly pro osazeni zZlabu na Zelezobetonovou svislou
sténu; nerezovy kotevni a spojovaci material; odtokové potrubi @ 206x3mm dl. 0,5m;
Pozn.: prelivnou hranu osadit cca 40mm pod maximalni hladinu v zahuStovaci jimce kalu
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

01.3.2

Zvedaci zafizeni, oto¢né, sloupové, dvoudilné pfenosné s nastavitelnym vyloznikem; ruénim
vratkem; nerezovym lanem se zavésnym okem; hakem pro pfevéSovani zvedaného zafizeni;
pro osazeni do kotevni patky

Parametry zafizeni: nosnost - 125 kg; vyloZeni - 670+1150 mm; vy$ka - 2240 mm; délka lana
- max 20m; zvedaci rychlost - 10 m/min;

Materidlové provedeni: sloup, objimka, rameno - pozinkovana ocel; lano - nerezova ocel;
Kotevni patka zvedaciho zafizeni pro kotveni na vodorovnou betonovou konstrukci, nosnost
125 kg; spojovaci a kotevni materiél korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle
CSN 10088-1; zakrytové vieko sloupu patky;

Materidlové provedeni: zZarové pozinkovana ocel

kpl.
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Ponorné kalové ¢erpadlo v provedeni pro mobilni instalaci do mokré jimky s integrovanym
plovakem; predpokladany chod cca 150 hodin/rok;
Typ obézného kola: odstredivé kolo
Parametry zafizeni:
pracovni bod 1 Q=1,0l/s; H=7,2 m;
pracovni bod 2 Q= 2,8 I/s; H=3,9 m;
0133 pracovni bod 3 Q= 3,9 I/s; H=1,9 m;
1N‘|1'5 n= 2900 ot/min; volna prichodnost ob&znym kolem 20 mm kpl. 1
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon P,= 0,6 kW; U= 230 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy; In=
3,6 A; kryti IP 68; tepelné ochrana statoru bimetaly;
PfisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m;
PFipojovaci rozmér: vnitfni zavit 6/4"
Hmotnost: 20,2 kg
Cerpané médium: kalova voda
Ugel: gerpani odsazené kalové vody ze zahustovaci jimky kalu
01.3.4 Vsuvka redukovana DN 50/40 vnéjsi zavity 2" x 6/4" ks 1
- Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.35 Nerezova bajonetova spojka C52 s vnitfnim zavitem 2" ks 2
0136 Pruzna hadice tlakova DN 50 s PVC vyztuznou spiralou pro tvarovou stalost prifezu hadice a Kol 1
o dvojici nerezovych bajonetovych koncovek C52; celkova délka hadice 5,0m P
01.3.7 Nétrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2" ks 1
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.3.8 Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 54x2mm m 1
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.3.9 Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @ 54x2mm ks 1
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 54x2mm; kotevni a spojovaci
01.3.10 material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; kol 5
h Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4571/1.4404; pryzova vlozka - EPDM; P
kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna ocel 1.4301,;
01.4 Rozvod vzduchu pro aera ¢éni systém zahu$ tovaci jimky
0141 Hadicovy nastavec DN 50 pro napojeni stavajici hadice DN 50 s vné&jSim zavitem 2" ks 1
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.4.2 Nerezova hadicova spona pro stavajici hadici DN 50 ks 1
01.4.3 Koleno 90° zavitové DN 50; 2x vnitfni zavit 2" ks 1
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
0144 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2" ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
0145 Natrubek pfivafovaci DN 25 vnéjsi zavit 1" ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
01.4.6 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: surova voda
01.4.7 Nerezova bajonetovéa spojka s vnéjSim zavitem 1" ks 1
Hadice pruzna tlakova PVC s pripletem se syntetické pfize @ 32/25mm celkové délky 15m;
01.4.8 . . . o . P . o kpl. 1
provozni tlak PN 10; nerezova hadicova spona; nerezové bajonetova spojka;
01.4.9 Plastovy drzak pro hadici @ 32/25mm délky 15m pro instalaci na zed; nerezovy kotevni a kol 1
o spojovaci materidl P
01.4.10 Trubka nerezova, podéIné svafovana, mofena @ 54x2mm m 14
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.4.11 Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @ 54x2mm ks 9
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.4.12 Lemovy nakruzek nerezovy DN 50 PN 10; @ 54x2mm; ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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PFiruba previeéna DN 50 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
01.4.13 Napojované potrubi: @ 54x2mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 54x2mm; kotevni a spojovaci
014.14 material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; kpl. 10
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4571/1.4404; pryzova vlozka - EPDM;
kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna ocel 1.4301;
01.5 Cerpani gravita €né zahust éného kalu
0151 Trubka nerezova, podélné svafovana, morfena @ 108x3m . m 9
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.5.2 Natrubek pfivafovaci DN 25 vnéjsi zavit 1" 5 ks 6
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
01.5.3 Materialové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 6
Médium: surova voda
01.5.4 Nerezova bajonetova spojka s vnéjSim zéavitem 1" ks 4
0155 Lemovy nakruzek nerezovy DN 100 PN 10; @ 108x3mm; 5 ks 9
h Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba pfeviecna DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
01.5.6 Napojované potrubi: @ 108x3mm ks 9
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani
ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25
o157  [kg/mm? k
.5. L L . S 3
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;
015.8 Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 108x3mm ks 3
e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Pfiruba zaslepovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10;
01.5.9 CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 05 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Dezintegréator prebyte¢ného kalu se tfemi samobrousicimi rota¢nimi nozi, kruhovym feznym
sitem a odlu¢ovacem tézkych frakci; kontinualni automaticka regulace pfitlaku rotacniho
noze pomoci hydraulické jednotky v celém rozsahu opotfebeni nozu; pfistup k fezaci
jednotce vyklopenim bez nutnosti manipulaéni technicky; opakovana automaticka reverzace
pfi blokaci rotaéniho noZe a pro brouseni fezacich noz(; motor s plochou pfevodovkou;
osazeni na saci strané vietenovych ¢erpadel kalu;
Parametry zafizeni: pritok provozni Q= 5 az 20 m*/h; maximalni pretlak p= 2,0 bar; n max=
169 ot/min; 2x Cistici otvor DN 150;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon P= 1,5 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; n= 1460 to/min;
01.5.10 kryti IP 55; tfida izolace F; tepelna ochrana el. motoru 3x termistory PTC; tlakové ¢idlo
1M1 opotiebeni fezacich nozu; kpl. 1
Pfipojovaci rozmér: pfiruby DN 100 PN 10;
Materidlové provedeni: fezné hlava - zinkovana ocel 1.0038; fezaci nozZe - tvrzena nerezova
ocel; fezné sito - specialni ocel vysoce odolna proti otéru; odlu¢ovac - zinkovana ocel St37;
PFisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material; doprava na stavbu; dokumentace v
Ceském jazyce, uvedeni do provozu; zaskoleni obsluhy; nahradni sada feznych noz(;
Médium: prebyte¢ny kal do 3% suSiny; obsah abrazivnich a dlouhovlaknitych latek (vlasy,
textilni viakna) bézny pro komunalni ¢istirnu odpadnich vod na jednotné kanalizaci; teplota
do 20°C;
Hmotnost: 140 kg
Ugel: dezintegrace dlouhovlaknitych latek v kalu
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Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi @ 108x3mm

01511 Parametry: pracovni tlak - do 3,0 bar; prfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku; ks 1

- Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; ¢epy - 1.4404,

tésnici manzeta - EPDM
Podpéra potrubi nerez @ 108x3mm; vySka podpéry - 200mm; 1 kpl. plochy kotevni tfrmen se
spojovacim materialem; 1 ks kotevni plech 150x150x3mm; kotevni a spojovani material pro

01.5.12 - . ) kpl. 7
Zelezobetonové konstrukce;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

015.13 Trubkg nerezova, podéliné svgfované, morena @ 84x2m . 5 m 3
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.5.14 Lemovy nakruzek nerezovy DN 80 PN 10; @ 84x2mm; 5 ks 6
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba previeéna DN 80 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02

01.5.15 Napojované potrubi: @ 84x2mm ks 6
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 80 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani
ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25

01516 |Ommi ks 2
PrisluSenstvi: ru¢ni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materidl - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;
Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi @ 84x2mm

01.5.17 Parametry: pracovni tlak - do 6,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku; ks 5

h Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; ¢epy - 1.4404,

tésnici manzeta - EPDM
Podpéra potrubi nerez @ 84x2mm; vyska podpéry - 210mm:; 1 kpl. plochy kotevni tfrmen se
spojovacim materialem; 1 ks kotevni plech 150x150x3mm; kotevni a spojovani material pro

01518 |2 y ) kpl. 4
Zelezobetonové konstrukce;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Horizontalni jednovietenové podavaci ¢erpadlo prebyte¢ného kalu do 3% susiny; s
prevodovkovym elektromotorem pro fizeni otacek frekvenénim méni¢em; Cistici kus na
hydraulické ¢asti ¢erpadla; véetné zakladového ramu, elastické spojky a nerezového

01.5.19 kotevniho a spojovaciho materiélu;

1.1M2 Parametry zafizeni: Q=1,7+12,0 m®/h; moZnost saciho provozu

sp2.1 El. parametry zafizeni: P= 2,2 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; regula¢ni rozsah 8,7+87 Hz;

ST2.2 tepeln& ochrana motoru termistory; kryti IP 54; kpl. 2

1.1M5 Materidlové provedeni: téleso — Seda litina; rotor — kalena ocel ocel (pochromovana); stator

SP5.1 — SBBPF (NBR; perbunan); rotujici dily — Cr ocel; klouby — ¢epové s trvalou naplini

ST5.2 (bezudrzbové); ucpavka — mechanicka (Burgmann).
PFisluSenstvi: ochrana proti pretlaku - kontaktni manometr s tlakovym cidlem s pfipojovacim
zavitem 3/4" s oddélovaci membranou a silovymi rozpinacimi kontakty; tepelna ochrana
statoru ¢erpadla PT100;
Pfipojovaci rozmér: sani, vytlak - pfiruba DN 80 PN 16

01.5.20 Lemovy nakruzek nerezovy DN 80 PN 10; @ 84x2mm; 5 ks 4
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba pfeviecna DN 80 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02

01.5.21 Napojované potrubi: @ 84x2mm ks 4
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.5.22 Trubkg nerezova, podéiné svgfované, morenad @ 84x2m . 5 m 13
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.5.23 Natrubek pfivafovaci DN 25 vnéjSi zavit 1" . ks 4
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
01.5.24 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: surova voda
01.5.25 Nerezova bajonetova spojka s vnéjSim zéavitem 1" ks 2
01.5.26 Natrubek pfivafovaci DN 20 vnitfni zavit 3/4" ks 5
e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.5.27 Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 84x2mm ks 10
h Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.5.28 Redukce centricka podélné svafovana, morena @ 84/54x2mm; ks 4
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.5.29 Trubka nerezova, podéIné svafovana, mofena @ 54x2m m 1
- Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.5.30 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnitfni zavit 2" ks 5
- Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Zavitovy magneticko indukéni pratokomér DN 50 PN 16; IP 68 - kompaktni provedeni s
displejem a ovladacimi tlacitky;
X o N 3
01.5.31 Rozsah’me’renl. 1,7+12m’/h
FIC101 El. napajeni: 230 V; 50 Hz; IP 67 kpl >
FIC102 El. vystupy: analogovy 4+20 mA programovatelny; pasivni i aktivni.; digitalni max. 10 kHz '
(nebo impulzy na jednotku objemu).
PFipojovaci rozméry: vnéjSi zavity 2";
Ugel: méfeni pritoku gravitaéné zahusténého kalu do 3% susiny; Tmax 25°C; na $nekovy lis
01.5.32 Sroubeni piimé DN 50 PN 16 vnitini zavity 2" ks 5
h Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
01.5.33 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjSi zavit 2" ks 5
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 54x2mm; kotevni a spojovaci
01.5.34 material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; kol 5
h Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4571/1.4404; pryzova vlozka - EPDM; P
kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna ocel 1.4301,;
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 84x2mm; kotevni a spojovaci
01.5.35 material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; kol 7
e Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4571/1.4404; pryzova vlozka - EPDM; P
kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna ocel 1.4301,;
01.6 Odvodn éni a doprava odvodn éného kalu
Tlakova reakéni nadoba s pomalobéznym padlovym michadlem pro michani prebyte¢ného
kalu a flokulantu pfed vstupem do Snekového lisu; zakryti nadoby odnimatelnou pfirubou;
regulace ota¢ek michadla frekvenénim ménic¢em;
Rozméry nadoby: primér 720mm; vySka 1840mm
01.6.1 Parametry michadla: P= 0,37 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; el. motor pro regulaci otac¢ek
1.1M3 frekvenénim ménic¢em; tepelna ochrana motoru; ota¢ky michadla 10 + 60 ot/min;
SP2.3 Pfipojovaci rozméry: pfivod kalu - pfiruba DN 80 PN 10; vypousténi nadoby - hrdlo s vné&jSim kpl. 2
1.1M6 zavitem 2"; odtok kalu na Snekovy lis - pfiruba DN 100 PN 10; pfipojeni tlakového ¢&idla -
SP5.3 vnitfni zavit 1"
Materidlové provedeni: nerez; PP
PfisluSenstvi: tlakové ¢idlo pro sledovani tlaku uvnitf reakéni nadoby
Provozni hmotnost: max. 600 kg
Ugel: vytvofeni kalovych viogek pred strojnim odvodnénim kalu
01.6.2 Lemovy nakruzek nerezovy DN 100 PN 10; @ 104x2mm; ks 5
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba pfeviecna DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
01.6.3 Napojované potrubi: @ 104x2mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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01.6.4

Redukce centricka podélné svafovana, morena @ 104/84x2mm;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.6.5

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 84x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.6.6

Trubka nerezova, podéIné svafovana, mofena @ 84x2m
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.6.7

Natrubek pfivafovaci DN 25 vnéjsi zavit 1"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.6.8

Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: surova voda

ks

01.6.9

Lemovy nakruzek nerezovy DN 80 PN 10; @ 84x2mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.6.10

PFiruba pfeviecna DN 80 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 84x2mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.6.11

Redukce centricka podéiné svafovana, mofena @ 84/44,5x2mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.6.12

Natrubek pfivafovaci DN 40 vnéjsi zavit 6/4"
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.6.13
1.1M4
1.1M7

Snekovy lis pro kontinualni odvodnéni prebyteéného gravitadné zahusténého kalu;
pomalobézny vodorovné uloZzeny Snek pohanény elektropfevodovkou s regulaci otacek
frekvenénim méni¢em dopravujici odvodnovany kal podél odvodnovaciho sita; vyhrnovani
odvodnéného kolace spirdlovym dopravnikem k vypadu ze zafizeni; odvod filtratu sbérnou
vanou pod odvodfiovacim sitem do kanalizace; ostfikovaci prstenec odvodrovaciho sita;
ostfik sita bez nutnosti preruSeni odvodnéni; pfitlak Snekovnice na odvodriovaci sito
vytvareny tlakovym vzduchem; pohon ostfikovaciho prstence tlakovym vzduchem;
horizontalné a vertikalné délené sito s kulatymi otvory; moznost vymény jednotlivych sekci
sita dle potfeb a kvality kalu; tlakem Fizeni pInéni Snekového lisu; davkovani flokulantu na
zakladé prutoku kalu;
Parametry zafizeni:
- jmenovity latkovy vykon - 120 kg susiny / hod;
- pozadovany provozni latkovy vykon - 90 + 10 kg susSiny / hod;
- jmenovity hydraulicky vykon - 6,75 m3/h;
- pozadovany provozni latkovy vykon - 6,0 £ 0,5 m3/h;
- obsah susiny v odvodnéném kolaci - 20 + 2,0 hmot. %;
(vstupni kvalita kalu - obsah suSiny kalu 2,5 + 0,25 %, charakter kalu - prebyte¢ny kal
z komunalni COV, pH 6,5 + 8,5; organicky podil zahu$téného kalu 70+ 2 %)
- spotfeba oplachové vody max. 700 litrd vody / den pfi tlaku 3,5 bar (pro 10 hodinovy
denni pracovni cyklus);
- otacky Sneku - 0,4 + 1,7 ot/min;
Rozméry zafizeni
-:max. délka 3800 mm;
- Sitka 850 mm;
- vySka 1220 mm;
Hmotnost zafizeni:
- maximalni provozni hmotnost 1800 kg
Pfipojovaci rozméry: pfivod kalu - hrdlo s vnitfnim zavitem 6/4"; pfivod ostfikové vody - hrdlo
s vnitfnim zavitem 3/4"; odtok filtratu - pfiruba DN 100 PN 10; tlakovy vzduch - 10mm;
Materidlové provedeni: vnéjsi valec, sita, Snek - nerezova ocel 1.4301; ostatni smacené dily -
nerezova ocel 1.4301 a PE
PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material; doprava zafizeni na stavbé; instalace
kompletniho zafizeni odvodnéni kalu na stavbé; zprovoznéni a sefizeni zafizeni odvodnéni
kalu; zaSkoleni obsluhy; revize zafizeni; dokumentace zafizeni v ¢eském jazyce;
Ugel: odvodnéni gravitaéné zahusténého kalu

kpl.
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Ocelov4, svarfovana, zarové zinkovana podpéra Snekového lisu véetné kotevniho a
spojovaciho materidlu; vySka 850 mm, atypické provedeni s vyztuhou a Uloznym profilem
600/100 mm
01.6.14 PrisluSenstvi: staticky vypocet; vyrobni a dilenska dokumentace, kpl. 8
kotevni a spojovaci materidl;
Hmotnost 1 kpl: 35 kg
Pevny Snekovy dopravnik s bezhfidelovou Snekovnici uloZzenou v Zlabu tvaru U s
odnimatelnym zakrytim; 2x oteviena nasypka pro napojeni na vypady Snekovych list
P0z.01.6.13,1x vypad pro napojeni na Snekovy dopravnik P0z.01.6.16; elektropfevodovka na
strané shozu kalu; plastova vlozka ve Zlabu Sneku pro zabranéni pfimrzani Snekovnice se
zbytky odvodnéného kalu k Zlabu Sneku; podpéry pro ukotveni na vodorovnou Zel. bet.
konstrukci; nerezovy kotevni a spojovaci material;
01.6.15 Parametry zafizeni: kpl 1
1.1M8 dopravované mnozstvi Q= 1,0 m3/h kalu susiny 15 az 25%; pramér Snekovnice 200mm; '
délka dopravniku 3500 mm; sklon dopravniku 0°;
El. parametry zafizeni: pfikon pohonu Sneku P= 0,75 kW; U= 3x 400 V; f= 50 Hz;
Materidlové provedeni: Zlab - nerezova ocel 1.4301 opatfena natérem;
Snekovnice - ocel St 52.3;
Provozni hmotnost: max. 450 kg
Ugel: doprava odvodnéného kalu
Pevny Snekovy dopravnik s bezhfidelovou Snekovnici uloZzenou v Zlabu tvaru U s
odnimatelnym zakrytim; 1x nasypka pro napojeni vypadu $nekového dopravniku
P0z.01.6.15; 1x vypad pro napojeni na Snekovy dopravnik P0z.01.6.17; elektropfevodovka
na strané shozu kalu; plastova vlozka ve Zlabu Sneku pro zabranéni pfimrzani Snekovnice se
zbytky odvodnéného kalu k Zlabu Sneku; podpéry pro kotveni do Zel. bet. podlahy; nerezovy
kotevni a spojovaci materidl;
01.6.16 Parametry zafizeni: kpl 1
1.1M9 dopravované mnozstvi Q= 1,0 m3/h kalu suSiny 15 az 25%; primér Snekovnice 200mm; '
délka dopravniku 6800 mm; sklon dopravniku 27°;
El. parametry zafizeni: pfikon pohonu $neku P= 1,5 kW; U= 3x 400 V; f= 50 Hz;
Materidlové provedeni: Zlab - nerezova ocel 1.4301 opatfena natérem;
Snekovnice - ocel St 52.3;
Provozni hmotnost: max. 390 kg
Ugel: doprava odvodnéného kalu
Pevny Snekovy dopravnik s bezhfidelovou Snekovnici uloZzenou v Zlabu tvaru U s
odnimatelnym zakrytim; 1x nasypka pro napojeni na vypad Snekového dopravniku
P0z.01.6.16; 2x vypad kalu s elektricky ovladanym uzavérem s plastovymi liStami pro
zabranéni pfimrznuti desky k rdmu; 1x vypad kalu neuzaviratelny; elektropfevodovka na
01.6.17 strané shozu kalu; plastova vlozka ve Zlabu Sneku pro zabranéni pfimrzani Snekovnice se
1.1M10 zbytky odvodnéného kalu k Zlabu Sneku; zavésna sméroveé tuha konstrukce pro zavéseni
1.1M11 dopravniku na ocelovou konstrukci; 3 kpl. méfeni vySky kalu v kontejneru pod vypady ze
1.1M12 Snekového dopravniku; kpl 1
LC103 Parametry zafizeni: '
LC104 dopravované mnozstvi Q= 1,0 m3/h kalu suSiny 15 az 25%; pramér Snekovnice 200mm;
LC105 délka dopravniku 5200 mm; sklon dopravniku 0°;
El. parametry zafizeni: pfikon pohonu Sneku P= 1,1 kW; U= 3x 400 V; f= 50 Hz;
Materidlové provedeni: Zlab - nerezova ocel 1.4301 opatfena natérem;
Snekovnice - ocel St 52.3;
Provozni hmotnost: max. 340 kg
Ugel: doprava odvodnéného kalu
Automatickd kompresorova stanice pro dodavku tlakového vzduchu do Snekového lisu;
kompresor osazeni na tlakové nadobg; tlakovy spinag; kulovy kohout pro pfipojeni rozvodu
tlakového vzduchu;
Parametry zafizeni:
01.6.18 maximalni pretlak p= 10 bar; objem tlakové nadoby 100 litrd; kpl 1
1.1M13 El. parametry zafizeni: instalovany pfikon P= 1,5 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; '
Rozméry: délka 930mm; Sitka 525 mm; vySka 870 mm
PFipojovaci rozmér: vnitfni zavit 1/4"
PfisluSenstvi: pruzné napojeni kompresorové stanice na Snekovy lis, pneupohon deskového
Soupéte DN 100, pneupohon kulového kohoutu DN 32 a pneupohon kulového kohoutu DN 25
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Kompletni elektrorozvadéc¢ pro napéjeni a fizeni kompletni linky odvodnéni kalu
Rozsah napojenych a fizenych zafizeni:
- 2 kpl. podavacich €erpadel kalu s fizenim frekvenénim méni¢em v¢. dodavky 2 ks
frekvenéniho ménice;
- napojeni a fizeni 2 kpl. pneupohonu kulového kohoutu DN 32;
- napojeni 2 kpl. indukéniho pratokoméru kalu na odvodnént;
- napojeni a fizeni 2 kpl. reakéni komory v&. napojeni 2 ks tlakového cidla a dodavky
2 ks frekvenéniho ménice;

01.6.19 - napojeni a fizeni 2 kpl. Snekového lisu v€. dodavky 2 ks frekvenéniho meénice;

RM1.1 - napojeni a fizeni 1 kpl. stanice pro pfipravu roztoku flokulantu v¢. dopousténi

FM2.1 rozpoustéci vody;

FM3.1 - napojeni a fizeni 2 kpl. davkovaciho vietenového ¢erpadla flokulantu vé. dodavky kpl 1

FM4.1 2 ks frekven¢éniho ménice; '

FM5.1 - napojeni 2 kpl. indukéniho pritokoméru flokulantu;

FM6.1 - napojeni a fizeni 3 kpl. Snekového dopravniku kalu v€. 2 kpl. el. uzavéru vypadu kalu,

FM7.1 3 kpl. méfeni vysky kalu pod vysypkami;
Rozvadé¢ obsahuje vystupy pro pfenos stavovych hlaSeni do nadfazeného Fidiciho systému
(chod, porucha, minimalni hladina flokulantu) a vstup pro dalkové povoleni chodu. Kryti
rozvadéce IP 54; 11" graficky dotykovy obsluzny panel pro nastaveni jednotlivych parametrd
zafizeni; nouzovy vypina¢ a ovladani zakladnich funkci zafizeni pomoci mechanickych
tlacitek;
Rozméry zafizeni: Sitka 800 mm; hloubka 300 mm; vySka 1200 mm
PFisluSenstvi: prokabelovani mezi rozvadécem a jednotlivymi pohony a Cidly v¢. kabeld;
elektroinstalac¢niho materialu;
Ruéni pojizdny fetézovy kladkostroj pro osazeni na profil IPN 180; bezpeénostni prvky
vyhovujici Smérnici 2006/42/ES; vetné prisluSenstvi.
Parametry zatizeni: nosnost 500 kg; po¢et nosnych prament 1; ovladaci sila pro zdvih 300

01.6.20 N; ovladaci sila pro pojezd 250 N; rychlost zvedani 1,1 m/min (odvinuti 30m ruc¢niho fetézu kpl. 1
za minutu); rychlost pojezdu 4,8 m/min (odvinuti 30m rué¢niho fetézu za minutu); ruéni
pojezd; hmotnost 18 kg; zdvih 3,0 m; vy3Ska nosniku nad podlahou 3,5m;
Ugel: manipulace s odvodiovacim sitem $nekovych kalolist

01.7 Odtok kalové vody ze Snekovych lis G

0171 Lemovy nakruzek nerezovy DN 100 PN 10; @ 108x3mm; . ks 6
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba previeéna DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02

01.7.2 Napojované potrubi: @ 108x3mm ks 6
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.7.3 Koleno 55° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 108x3mm ks 4

o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

0174 Natrubek pfivafovaci DN 25 vnéjsi zavit 1" 5 ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou

01.7.5 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: surova voda

01.7.6 Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 108x3m . m 3
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.7.7 Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 54x2mm . m 4
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

0178 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2" 5 ks 2

o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.7.9 Sroubeni pfimé DN 50 PN 16 vnitfni zavity 2" ) ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1

01.7.10 Vsuvke jed'noznaéné I;)N 50 vnéjéi zavity 2" ks 5
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel DIN 1.4404
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Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s pakou
01.7.11 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: prebyte¢ny kal
01.7.12 Dno klenuté @ 156x3mm ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.7.13 Trubka nerezova, podéIné svafovana, mofena @ 156x3m m 10
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.7.14 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2" ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
0L.7.15 Koleno 90° nerezoveé, podéIné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @ 156x3mm ks 3
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kotevni objimka s pryZovou vliozkou pro potrubi ocel @ 156x3mm; kotevni a spojovaci
01.7.16 material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; kol 6
o Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4571/1.4404; pryZzova vlozka - EPDM; P
kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna ocel 1.4301;
01.8 Cerpani kalové vody do biologickych linek
0181 Trubka nerezova, podéIné svafovana, morfena @ 156x3m m 6
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.8.2 Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; ks 3
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba previecna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
01.8.3 Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 3
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani
ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25
2,
o184 |<9mmu ks 1
PrisluSenstvi: ru¢ni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materidl - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;
0185 Koleno 90° nerezové, podéIné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @ 156x3mm ks 2
e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.8.6 Natrubek pfivafovaci DN 25 vnéjsi zavit 1" ks 5
e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
01.8.7 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: surova voda
01.8.8 Nerezova bajonetova spojka s vnéj§im zavitem 1" ks 2
01.8.9 Redukce excentrickd podélné svafovana, mofena @ 156/108x3mm; ks 1
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.8.10 Lemovy nakruzek nerezovy DN 100 PN 10; @ 108x3mm; ks 4
e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba prevleéna DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
01.8.11 Napojované potrubi: @ 108x3mm ks 4
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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01.8.12
1M12

Ponorné kalové ¢erpadlo vratného kalu v provedeni pro horizontalni instalaci do suché jimky
s kotevnimi prvky; dvojitd mechanick& ucpavka SiC/SiC - SiC/SiC na strané ¢erpaného
média; ponorny elektromotor v provedeni pro trvaly vynofeny provoz bez chladiciho plasté;
materialové provedeni odolné proti pdsobeni odpadnich vod;

Typ obézného kola: jednokanalové kolo

Cerpané médium: prebyteény kal do 3% susiny; teplota do 25°C; obsah dlouhovlaknitych
latek odpovidajici prebyte¢nému kalu z ¢istirny komunalnich odpadnich vod;

Parametry zafizeni:

pracovni bod 1 - Q1= 23 I/s; H1= 13,7 m; f= 50 Hz; n= 1470 ot/min pfi f= 50 Hz;

pracovni bod 2 - Q2= 6,0 I/s; H2= 17,3 m; f= 50 Hz; n= 1470 ot/min pfi f= 50 Hz;

pracovni bod 3 - Q3= 44 I/s; H3= 8,3 m; f= 50 Hz; n= 1470 ot/min pfi f= 50 Hz;

voln& prichodnost obéznym kolem min. 80mm; zafizeni vhodné pro trvaly provoz v suché
jimce bez externiho chlazenti;

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 6,0 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz;
rozbéh - pfimy; jmenovity proud In= 13,6 A; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo
prasaku ucpéavkou; vyhodnocovaci relé ¢idla prisaku ucpavkou a tepelné ochrany statoru;
kryti el. motoru IP68; izolaéni tfida H (140°C); otepleni tfida A; tfida G¢innosti el. motoru IE3;
elektromotor vhodny pro regulaci ota€ek frekvenénim ménicem;

PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; nerezovy kotevni a spojovaci material; kotevni prvky
pro horizontalni instalaci ¢erpadla;

Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfin, obézné kolo, spodni deska - Seda
litina;

Pfipojovaci rozmér: saci pfiruba - DN 100 PN 16; vytlak - pfiruba DN 100 PN 10;

Hmotnost: 190 kg

Ugel: gerpani gravitaéné zahusténého piebytedného kalu do 3% susiny

kpl.

01.8.13

Trubka nerezova, podéIné svafovana, mofena @ 108x3m
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.8.14

Zpétna klapka pfirubova DN 100 PN 10; pogumovana tésnici klapka;

Materidlové provedeni: téleso - tvarna litina; tésnici sedla - litina/pryz; spojovaci materiél -
nerez;

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu

min. 40 kg/mm2

Protikorozni ochrana: litinové opatfeny uvnitf i vné epoxidovym néstfikem tl. 250 pm;

ks

01.8.15

Montazni vlozka pfirubova DN 100 PN 10 bez prichozich Sroub(; stavebni délka 200mm +
10mm;

Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice,
podlozky - nerezové ocel tf. 17;

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcht v kvalité GSK

ks

01.8.16

Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani
ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25
kg/mm?;

PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

ks

01.8.17

Koleno 90° nerezové, podéIné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @ 108x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.8.18

Koleno 45° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @ 108x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.8.19

Redukce centricka podéiné svafovand, mofena @ 156/108x3mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.8.20

Ocelova pfiruba ploché piivarovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-
1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: ocel DN 150

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks
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Konzolova podpéra potrubi nerez @ 108x3mm; vzdalenost osy potrubi od stény 300mm; 1
kpl. plochy kotevni tfmen se spojovacim materialem; kotevni a spojovani material pro
01.8.21 |, . ; kpl. 1
Zelezobetonové konstrukce;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Konzolova podpéra potrubi nerez @ 156x3mm; vzdalenost osy potrubi od stény 300mm; 1
kpl. plochy kotevni tfmen se spojovacim materialem; kotevni a spojovani material pro
01.8.22 s . ; kpl. 2
Zelezobetonové konstrukce;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Podpéra potrubi nerez @ 156x3mm; vySka podpéry - 210mm; 1 kpl. plochy kotevni tfrmen se
spojovacim materialem; 1 ks kotevni plech 200x200x5mm; kotevni a spojovani material pro
01.8.23 |, . . kpl. 1
Zelezobetonové konstrukce;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.9 Priprava a davkovani roztoku flokulantu
Stanice pro automatickou pfipravu roztoku flokulantu z praskové chemikalie; tfikomorové
provedeni pro oddélenou pfipravu roztoku, zrani roztoku a davkovani; automaticka
pneumatické doprava praskové chemikalie ze zasobniku umisténého na podlaze mistnosti
do nasypky stanice; nasypka prasSkové chemikalie s prihledem pro optickou kontrolu;
signalizace minimalni hladiny praskové chemikalie a tekutého roztoku; koncovéa koncentrace
01.9.1 - < - e o = Yo P p .
1MT30 chemikalie dosazena pfimo v zafizeni bez dalSiho dofedovani v davkovaci trase; nasypka
1Y30.1 praskového flokulantu o objemu 90 litr(; pfipojka tlakové vody s ruénimi uzaviracimi a
1M30.2 regula¢nimi armaturami a solenoidovym ventilem DN 20 pro ovladani natoku fedici vody;
1M30.3 moznost pfipravy roztoku flokulantu také z koncentrované emulze; kol 1
M 30' 3 Parametry zafizent: P
1M30.4 vykon stanice min.1800 I/h roztoku flokulantu pfi zdrzeni 45 minut; koncentrace flokulantu
' 0,05 + 0,5%; potfeba rozpoustéci vody 0,5 I/s pfi tlaku 3,0 bar; celkovy uzitny objem nadrzi
1M30.5 - L . A . o
pFipravy, zrani a davkovani roztoku flokulantu min. 1400 litr(;
El. parametry zafizeni: P= 6,2 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz;
Materidlové provedeni: nerez, PP
Rozméry: délka 2050 mm; Sifka 1039 mm; vyska 2169 mm
Provozni hmotnost: max. 1850 kg
Ugel: priprava roztoku flokulantu z praskové nebo tekuté chemikalie
01.9.2 Trubka PVC-U @ 40x3,0 PN 16 m 5
01.9.3 T-kus jednoznaény PVC-U DE 40 DN 32 PN 16 ks 3
01.9.4 Koleno 90° PVC-U DE 40 DN 32 PN 16 ks 5
01.9.5 Zpétna klapka PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 pro horizontalni instalaci s natrubky pro lepeni ks 2
01.9.6 Kohout kulovy PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 s pakou a natrubky pro lepeni ks 2
01.9.7 Redukce kratka PVC-U DE 40/32 DN 32/25 PN 16 ks 4
01.9.8 Trubka PVC-U @ 32x2,4mm PN 16 m 1
01.9.9 Kohout kulovy PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s pakou a natrubky pro lepeni ks 8
01.9.10 Prechodka kov-plast PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 s vnéjSim nerezovym zavitem 1" ks 4
01.9.11 Nerezova bajonetova spojka s vnitfnim zavitem 1" ks 4
Sroubeni piimé PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vn&j$im nerezovym
01.9.12 L . ks 4
zavitem 5/4
01.9.13  |T-kus jednoznac¢ny PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 4
T-kus jednoznaény se zavitovou odbo¢kou PVC-U DE 32 DN 25 s odboc¢kou s vnitfnim
01.9.14 L . § ks 2
zavitem 1" s kovovou vyztuhou
01.9.15 Prechodnik redukovany DN 25/20; vnéjSi zavit 1"; vnitfni zavit 3/4" ks 5
e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.9.16 Neni pouzito
01.9.17 Prechodka kov-plast PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 s vnitfnim nerezovym zavitem 1" ks 2
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PFirubovy magneticko indukéni pratokomér DN 25 PN 16; IP 68 - kompaktni provedeni; vE.
displeje
Rozsah méfeni: 0,2 + 1,2 m%h
El. napajeni: 230 V; 50 Hz; IP 67
01.9.18  [EL vystupy: analogovy 4+20 mA programovatelny; pasivni i aktivni.; digitalni max. 10 kHz
FIC106 (nebo impulzy na jednotku objemu). ks 2
FIC107 Materialové provedeni: vystelka — polypropylen; elektrody — Hastelloy C4;
pFiruby a kryt civek — konstrukéni ocel tf.11 + nétér; kryt pfevodniku — hlinikovy odlitek +
nater.
PFipojeni: vnéjSi zavit 1"
Ugel: méfeni pratoku flokulantu
Sroubeni pifimé PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnitinim nerezovym
01.9.19 L v ks 6
zavitem 1
01.9.20 [Koleno 90° PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 20
01.9.21  [Koleno 45° PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 1
Horizontalni jednovietenové davkovaci ¢erpadlo flokulantu; s pfevodovkovym
elektromotorem pro fizeni otaéek frekvenénim méni¢em; véetné zakladového ramu, elastické
spojky a nerezového kotevniho a spojovaciho materialu;
01.9.22 Parametry zafizeni: Q= 0,2+1,2 m*/h; H= 6,0 bar; tlak na sani do 0,1 bar;
1M30.6 El. parametry zafizeni: P= 0,55 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; regula¢ni rozsah 8,7+87 Hz;
SP30.6 tepelna ochrana motoru termistory; kryti IP 54; kpl. 2
1M30.7 Materidlové provedeni: téleso — Seda litina; rotor — kalena ocel ocel (pochromovana); stator
SP30.7 — SBBPF (NBR; perbunan); rotujici dily — Cr ocel; klouby — ¢epové s trvalou naplini
(bezudrzbové); ucpavka — mechanicka (Burgmann).
PFisluSenstvi: ochrana proti pretlaku - kontaktni manometr s tlakovym ¢idlem s pfipojovacim
zavitem 3/4" s oddélovaci membranou a silovymi rozpinacimi kontakty;
Pfipojovaci rozmér: sani, vytlak - vnitfni zavit 5/4"
01.9.23  [Trubka PVC-U @ 32x2,4mm PN 16 m 34
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi PVC-U @ 32x2,4mm; kotevni a spojovaci
material; zavitova tyc;
01.9.24 Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN kpl. 30
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
01.9.25 Trubka PVC-U @ 63x4,7 PN 16 m 5
01.9.26 T-kus s redukovanou odbo¢kou PVC-U DE 63 DN 50 s odbo¢kou DE 40 DN 32 PN 16 ks 1
01.9.27 Koleno 90° PVC-U DE 63 DN 50 PN 16 ks 1
Sroubeni pifimé PVC-U DE 63 DN 50 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnitinim nerezovym
01.9.28 L . ks 1
zavitem 2
Kotevni objimka s pryZovou vliozkou pro potrubi PVC-U @ 63x4,7mm; kotevni a spojovaci
material; zavitova tyc;
01.9.29 Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN kpl. 3
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Kotevni objimka s pryZovou vliozkou pro potrubi PVC-U @ 40x3,0mm; kotevni a spojovaci
material; zavitova tyc;
01.9.30 Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN kpl. 2
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Nerezovy svafovany pochozi pfechod potrubi se zinkovanym pochGznym pororoStem
Rozméry: délka 1000mm, Sitka 300mm, vySka 200mm
01.9.31 PFisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material kpl. 1
Materialové provedeni: nosny ram - korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN
10088-1; pororost - zinkovana ocel;
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Nerezovy svafovany pochozi pfechod potrubi se zinkovanym pochlznym pororoStem
Rozméry: délka 600mm, Sitka 300mm, vySka 200mm
01.9.32 PfisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material kpl. 1
Materidlové provedeni: nosny ram - korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN
10088-1; pororost - zinkovana ocel;
01.10 Rozvod pitné vody
01.10.1 Natrul.J’ek p,rlvarovam I;)N 50 \{ne13| zavit 2 ks 1
Materidlové provedeni: ocel tf.11
Sroubeni pifimé PVC-U DE 63 DN 50 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnitinim nerezovym
01.10.2 L . ks 1
zavitem 2
01.10.3 Koleno 90° PVC-U DE 63 DN 50 PN 16 ks 5
01.10.4 Trubka PVC-U @ 63x4,7 PN 16 m 12
01.10.5 T-kus jednoznaény PVC-U DE 63 DN 50 PN 16 ks 2
01.10.6 Redukce kratka PVC-U DE 63/32 DN 50/25 PN 16 ks 3
01.10.7 Trubka PVC-U @ 32x2,4mm PN 16 m 16
01.10.8 Kohout kulovy PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s pakou a natrubky pro lepeni ks 2
01.10.9 Prechodka kov-plast PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 s vnéjSim nerezovym zavitem 1" ks 1
01.10.10 |Nerezové bajonetova spojka s vnitfnim zavitem 1" ks 1
Kotevni objimka s pryZovou vliozkou pro potrubi PVC-U @ 63x4,7mm; kotevni a spojovaci
material; zavitova tyc;
01.10.11 |Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN kpl. 8
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Kotevni objimka s pryZovou vliozkou pro potrubi PVC-U @ 32x2,4mm; kotevni a spojovaci
material; zavitova tyc;
01.10.12 |Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN kpl. 12
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Kohout kulovy PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s nainstalovanym a sefizenim servopohonem;
01.10.13 nétrubky pro lepeni . B )
1M24 Parametry pohonu: prestavny ¢as 90° - 13 sec; kpl. 1
El. parametry pohonu: jmenovity vykon P= 15 W; U= 230 V; f= 50 Hz; 2x signaliza¢ni
spinace; 2x polohové spinace; kryti IP 65
01.10.14 Rugni reg’ulacnl ventil PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s ru¢nim regula¢nim koleCkem a natrubky ks 1
pro lepeni
01.10.15 S!’o.ubenl Prlme PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnitfnim nerezovym ks 1
zavitem 1
01.10.16 |Koleno 90° PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 10
01.11 Rozvod a €erpéani provozni vody
Multitoleranéni axialné pevné spojka s hrdlem a pfirubou DN 80 PN 10 pro ocelové potrubi
DN 80; rozsah praméru potrubi 85 az 105mm;
01.11.1 Materidlové provedeni: téleso, pfitlacny krouzek - tvarna litina; jistici prvky, spojovaci material|  kpl. 1
- korozivzdorna ocel; distanéni objimky - plast
Protikorozni ochrana: téZk& povrchovéa ochrana v kvalité GSK, epoxidova ochranna vrstva
01.11.2 Lemovy nakruzek nerezovy DN 80 PN 10; @ 84x2,0mm; ks 5
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba pieviecna DN 80 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
01.11.3 Napojované potrubi: @ 84x2,0mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
COV Horazdovice, tpravy kalového hospodéafstvi
Zakézkové ¢islo: 1643-82 Str. 30/35



01.11.4 Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 84x2mm ks 4
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01115 Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 84x2mm m 8
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Mezipfirubova uzaviraci motylkova klapka DN 80 PN 10 s osazenym a sefizenym
StvrtotaCkovym el. pohonem; priichozi diry v télese klapky;
Parametry armatury: stuperi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu min.
40 kg/mm2; ¢ep i hfidel ulozeny v kluznych loziskach; htidel zajistén proti "vyfouknuti" pfi
demontazi;
Parametry pohonu: rychlost prestaveni 90° - 20 sec; pracovni rezim S2-10min; mistni
mechanicky ukazatel polohy; ruéni kolo pro havarijni ovladani armatury; temperace s
tepelnym spina¢em; provozni podminky -25 + +55°C; s pevnymi dorazy 90°;
01.11.6 El. parametry pohonu: P= 15 W; U= 230 V; f= 50 Hz; IP 67; tfida izolace motoru F; tepelna
lMZ?; ochrana motoru; kpl. 1
Temperace U= 230 V;
2x polohové spinace (ot./zav.);
2x momentové spinace (ot./zav.);
2x signalizaéni spinace (ot./zav.);
Materidlové provedeni armatury: téleso - tvarna litina GGG-40; tésnéni - EPDM,; disk -
korozivzdornéa ocel 1.4408 (GX5CrNiMo 19-11-2)
Protikorozni ochrana: tézkéa protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i
vné epoxidovym nastfikem;
Médium: provozni voda
Valcova, samonosna, nadzemni, plastova nadrz o celkovém objemu 1,17 m®; zakrytova
deska s kontrolnim otvorem @ 600mm; vnitfni natokové potrubi DN 80 ukonéené 50mm nade
01.11.7  |dnem; natokova sestava DN 25 s uklidfiovaci trubkou DN 50 ukonéenou 50mm nade dnem;
1LS13.1  |odvétrani nadrze;
1LS13.2  [Rozméry: pramé&r 1000mm; vy3ka (bez vstupu) 1500mm; kpl. 1
1LZ13.3  |Pfipojovaci rozméry: odkaleni - DN 50 vnéjsi zavit 2"; bezpecnosti preliv - pfiruba DN 100
PN 10; natok provozni vody - pfiruba DN 80 PN 10; natok pitné vody - hrdlo vnéjsi zavit 1";
Materidlové provedeni: PP
Ugel: akumulace osttikové vody
01.11.8 |Pfiruba pevna PVC-U DE 110 DN 100 PN 10 ks 1
01.11.9 |[Koleno 90° PVC-U DE 110 DN 100 PN 10 ks 1
01.11.10 |Trubka PVC-U @& 110x5,2mm PN 10 m 2
Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s pakou
01.11.11 |Materialové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: prebyte¢ny kal
01.11.12 |Nerezové bajonetova spojka C52 s vnéjSim zavitem 2" ks 1
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 84x2mm; kotevni a spojovaci
01.11.13 material; chemicka kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; kol 3
o Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4571/1.4404; pryzova vlozka - EPDM; P
kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna ocel 1.4301,;
01.11.14 |Pfiruba pevna PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 ks 3
01.11.15 |[Koleno 45° PVC-U DE 40 DN 32 PN 16 ks 1
01.11.16 |Kohout kulovy PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 s pakou a natrubky pro lepeni ks 3
01.11.17 |Zpétna klapka PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 pro horizontalni instalaci s natrubky pro lepeni ks 1
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Vertikalni odstfedivé ¢lankové in-line ¢erpadlo; vzduchem chlazeny motor s ventilatorem;

hfidelova ucpavka typu cartridge; ucpavka ¢erpadla dimenzovana dle EN 12756;

Parametry zatizeni: pracovni bod Q= 1,0 I/s; H= 47,7 m; max. tlak v zavérném bodu 54m;

El. parametry zafizeni: P= 1,1 kW; U= 3x380-415 V; f= 50 Hz; In= 2,55 A; n= 2853 min-1;
01.11.18 |IP 55; bez tepelné ochrany elektromotoru; tfida izolace F; ks 1
1.1M14 PFipojovaci rozmér: sani, vytlak - pfiruba DIN DN 32 PN 16

Hmotnost: 31 kg

Materidlové provedeni: téleso €erpadla - litina; obézna kola - nerezova ocel 1.4401; hridel -

nerezova ocel 1.4301; tésnéni - EPDM,;

Ugel: gerpani provozni vody pro ostfik $nekového lisu a proplachy kalovych éerpadel
01.11.19 S!’o.ubenl pr‘l‘me PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnéjSim nerezovym ks 2

zavitem 5/4

Ocelova prato¢na tlakova nadoba, vyménitelna membrana, objem 300 litr(i, maximalni

provozni tlak 10 bar, manometr a plnici ventil plynu kryty ocelovym krytem, ocelovy svafenec

s vnitfnim a vné&jSim protikoroznim natérem dle KTW-A, certifikovano dle smérnice pro
01.11.20 |tlakové zafizeni 97/23/EG; konstruovano a zkouseno dle DIN 4807 T5, kpl. 1

Rozméry: prdmér nadoby 634mm; celkova vySka nadoby v¢. podpérné konstrukce 1275mm

PFisluSenstvi: specialni T-kus s vnitfnimi zavity 5/4" pro zajisténi prutoku nadobou

Ugel: sougast AT stanice provozni vody
01.11.21 |T-kus s redukovanou odbo¢kou PVC-U DE 40 DN 32 s odbo¢kou DE 32 DN 25 PN 16 ks 3
01.11.22 |Kohout kulovy PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s pakou a natrubky pro lepeni ks 3
01.11.23 |Prechodka kov-plast PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 s vnitfnim nerezovym zavitem 1" ks 3
01.11.24 |Nerezova bajonetova spojka s vnéjSim zavitem 1" ks 3
01.11.25 |T-kus s redukovanou odbo¢kou PVC-U DE 32 DN 25 s odbo¢kou DE 20 DN 15 PN 16 ks 1
01.11.26 |[Trubka PVC-U @ 20x1,5mm PN 16 m 1
01.11.27 |Kohout kulovy PVC-U DE 20 DN 15 PN 10 s pakou a natrubky pro lepeni ks 1
01.11.28 |Redukce kratka PVC-U DE 20/12 DN 15/8 PN 16 ks 1
01.11.29 |Prechodka kov-plast PVC-U DE 12 DN 8 PN 16 s vnitfnim nerezovym zavitem 1/4" ks 1
01.11.30 |Koleno 90° PVC-U DE 40 DN 32 PN 16 ks 16
01.11.31 |Redukce kratka PVC-U DE 63/40 DN 50/32 PN 16 ks 2
01.11.32 |Koleno 90° PVC-U DE 63 DN 50 PN 16 ks 1
01.11.33 |Trubka PVC-U @& 63x4,7 PN 16 m 1
01.11.34 S!’o.ubenl Prlme PVC-U DE 63 DN 50 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnitfnim nerezovym ks 1

zavitem 2

Velkoobjemovy filtr nerezovy rukavovy filtr se specialnim podloznim sitem pro uchyceni

filtraéni vlozky; polyamidova filtraéni vlozka 0,2mm; odnimatelné horni viko filtru s

vyklopnymi Srouby; manometr na vstupu a kontaktni manometr na vystupu filtru pro

sledovani zaneseni filtrani vlozky a vystupniho tlaku; vypustny kohout filtru s bajonetovou

spojkou; odvzdusSnovaci kohout v horni €asti filtru;
01.11.35 Parametry zafizeni: pritok filtrem Q max= 30,0 m*/h; maximalni provozni tlak 10 bar; kpl 1

o maximalini tlakova ztrata 0,5 bar; filtraéni plocha 0,45 m?; '

Pfipojovaci rozmér: vstup/vystup vody - vnitfni zavit 2"

Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

Rozmeéry: @ 300mm; vySka 1200mm

PFisluSenstvi: 2ks nahradnich polyamidovych filtracnich vliozek 0,2mm

Ugel: odstranéni nerozpousténych latek z provozni vody (vy&isténa voda z COV)

Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s pakou
01.11.36 |Materialové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1

Médium: prebyte¢ny kal
01.11.37 S!’o.ubenl Prlme PVC-U DE 63 DN 50 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vné&jSim nerezovym ks 1

zavitem 2
01.11.38 |[Trubka PVC-U @ 40x3,0mm PN 16 m 30
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Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi PVC-U @ 40x3,0mm; kotevni a spojovaci
materidal; zavitova tyc;
01.11.39 |Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN kpl. 20
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Kohout kulovy PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 s natrubky pro lepeni; ovladani osazenym a
sefizenym pneumatickym pohonem s pfisluSenstvim;
01.11.40 e o T . . S . kpl. 2
PrisluSenstvi: signaliza¢ni spinac¢e koncovych poloh pneupohonu; solenoidové ventily pro
otevirani a uzavirani pohonu; regulace rychlosti otevirani a zavirani pohonu;
Sroubeni pfimé PVC-U DE 40 DN 32 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnittnim nerezovym
01.11.41 " " ks 2
zavitem 5/4
01.11.42 Vsuvka redukovana DN 32/20 s vnéjSimi zavity 5/4" x 3/4" ks 5
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.11.43 [T-kus jednozna¢ny PVC-U DE 40 DN 32 PN 16 ks 1
01.11.44 |Trubka PVC-U @ 32x2,4mm PN 16 m 18
01.11.45 |[Koleno 90° PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 15
01.11.46 Prechod!(a k(?v—.plast II:I’VC—U DE 32 DN 25 PN 16 s natrubkem pro lepeni a vnéjSim ks 3
nerezovym zavitem 1
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
01.11.47 |Materialové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: surova voda
01.11.48 Vsuvka jednozna¢na DN 25 PN 16 s vnéjSimi zavity 1" ks 1
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
01.11.49 Sroubeni piimé DN 25 PN 16 vnitfni zavity 1" ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Filtr stranovy zavitovy DN 25 PN 10; odkalovaci zatka; atest pro styk s pitnou vodou;
01.11.50 |Materialové provedeni: télo - nerez A351; filtraéni viozka - AlSI 316; tésnéni - PTFE ks 1
Médium: pitna voda
Redukéni ventil zavitovy DN 25 PN 16 s prevlecny i maticemi s vnéjSimi zavity 1";
nastavitelny konstantni vystupni tlak;
01.11.51 Parametry zatizeni: vstupni tlak do 6,0 bar; vystupni tlak 1,5 bar ks !
PFisluSenstvi: manometr pro méreni tlaku na vystupu
01.11.52 [T-kus jednozna¢ny PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 2
01.11.53 S!’o.ubenl Prlme PVC-U DE 32 DN 25 PN 10 s natrubkem pro lepeni a vnéjSim nerezovym ks 2
zavitem 1
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi PVC-U @ 30x2,4mm; kotevni a spojovaci
materidal; zavitova tyc;
01.11.54 |Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN kpl. 12
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Montazni vlozka pfirubova DN 80 PN 10 bez prachozich Sroubu; stavebni délka 180mm +
amm;
01.11.55 [Materialové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitini posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, ks 1
podlozky - nerezové ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcht v kvalité GSK
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01.11.56

Mezipfirubova uzaviraci motylkova klapka DN 80 PN 10 s pakou; prachozi otvory v télese
klapky; prevodovka s ruénim kolem

Materidlové provedeni: téleso - tvarna litina GGG-40; tésnéni - EPDM; disk - korozivzdorna
ocel 1.4408 (GX5CrNiMo 19-11-2)

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu min. 40
kg/mm2; ¢ep i hfidel uloZzeny v kluznych loziskach; hfidel zajiStén proti "vyfouknuti" pfi
demontazi;

Protikorozni ochrana: tézkéa protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i
vné epoxidovym nastfikem;

Médium: provozni voda

ks

01.12

Stavebni vypomocné prace

01.12.1

Vrtani otvor( do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm;
cca 50 ks

kpl

01.12.2

Podliti zakladové ocelové konstrukce vietenového €erpadla Poz.01.5.19 vysokopevnostni
hmotou na bazi cementu s mirné expanzivnimi G¢inky véetné dodavky, ulozeni, bednéni,
odbednéni

Rozméry: 0,4x1,4x0,03m

kpl.

01.13

Tésnici a drobny montazni material

01.13.1

Ploché tésnéni s ocelovou viozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materialové provedeni: EPDM s ocelovou viozkou

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 3 ks

PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 9 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 21 ks

PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 12 ks

PFirubovy spoj DN 32 PN 10 - 3 ks

kpl.

01.13.2

Spojovaci material pfirubovych spoj

Sroub se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2

2x podlozka DIN 125A/A2

Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 3 ks

PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 9 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 21 ks

PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 12 ks

PFirubovy spoj DN 32 PN 10 - 3 ks

kpl.

01.13.3

Spojovaci material pfirubovych spoji s mezipfirubovou armaturou
Zavitova ty¢ DIN 976-1A, tfida pevnosti 70; tvafena za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2; tfida pevnosti 70; tvafena za studena
2x podloZka DIN 125A/A2

Materidlové provedeni: nerezova ocel 1.4301

PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 2 ks

kpl.

01.13.4

Drobny montazni material

kpl.

01.13.5

Tésnici material zavitovych spoja

kpl.

01.13.6

Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi,

kpl.

01.13.7

Oznaceni stroji a pohonu dle technologického schématu

kpl.

01.14

Natérové systémy

01.14.1

Povrchové Uprava stavajicich a novych ocelovych potrubi, podpérnych a pomocnych
ocelovych konstrukci - ogisténi povrchu potrubi na Sa 3 dle CSN EN ISO 8501; vicevrstvi
antikorozni natér pro prostfedi se stupném korozni agresivity C4 (vysoka) dle CSN EN 1SO
12944-2 pfi pfedpokladané vysoké zivotnosti natérového systému (H - vice nez 15 let) dle
CSN EN ISO 12944-1
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01.15

Demontaze

01.15.1

Demonté? technologického zafizeni COV:

- demontaz sitopasoveého lisu s pfedzahusténim, reakeni nadrzi, pfipravou a davkovanim
roztoku flokulantu, elektrorozvadécem véetné odpojeni pohon( a el. rozvadéce od kabelaze
kvalifikovanou osobou

- demontaz kompletniho trubniho a armaturniho vystrojeni objektu odvodnéni kalu (rozvody
kalu, technologické vody, pitné vody, kalové vody, tlakového vzduchu)

- demontaz ¢erpadla kalové vody véetné pfisluSenstvi a odpojeni pohonu od kabelaze
kvalifikovanou osobou

- demontaz ¢erpadla kalu véetné pfisluSenstvi a odpojeni pohonu od kabelaze kvalifikovanou
osobou

- demontaz ¢erpadla technologické vody véetné prisluSenstvi a odpojeni pohonu od kabelaze
kvalifikovanou osobou

- demontaz plastové nadrze kalové vody véetné prislusenstvi

- demontaz ocelové nadrze technologické vody véetné pfislusenstvi

- demontaz ocelového vtokového vélce zahusStovaci nadrze kalu

- demont&z vtokového koSe zahuStovaci nadrze kalu

- vystrojeni jimky kalové vody

Soucasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho
materialu pfirubovych spoju a kotevnich prvkd, déleni zatizeni a trubnich rozvodu na dil¢i
¢asti pro ruéni dopravu stavajicimi montaznimi otvory, provizorni podepirani demontovaného
zafizeni, manipulaéni prostfedky, vodorovné a svislé pfesuny v Gpravné vody, nakladani
demontovaného zafizeni na automobil, vypousténi provoznich népini zafizeni véetné
zajisténi odpovidacich nadob na provozni napiné.

kg

9 500

01.15.2

Odvoz do 30 km a likvidace demontovaného zafizeni a jejich provoznich naplni vé. poplatkt
za likvidaci nebo uloZeni odpadu; faktury za prodej Srotu budou pfedany investorovi;

kg

9 500

01.16

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce

01.16.1

Funkéni a individuélni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni;
dokumentace zafizeni v éeském jazyce.

kpl.

01.16.2

Asistence pracovnik(i provozovatele COV pfi realizaci stavby

kpl.

01.16.3

Zaskoleni pracovniki provozovatele COV pro zafizeni PS 01

kpl.

01.16.4

Omyti stavajiciho technologického zatizeni tlakovou vodou s desinfekci; celkova plocha
omyti 35 m2;

kpl.

01.16.5

Omyti a odmasténi povrchu nového nerezového potrubi

kpl.

01.16.6

Moreni povrchu nerezového potrubi a svar( v€. oplachu povrchu potrubi po mofeni;
neutralizace a likvidace odpadnich vod po mofeni

kpl.

01.16.7

Pasivace nerezového potrubi a svard v€. oplachu povrchu potrubi po pasivaci; neutralizace a
likvidace odpadnich vod po pasivaci

kpl.

01.16.8

Pojizdné leSeni s podpérami; umoznujici montaz od vySky 2 m do vysky 4 m; véetné
vystupniho Zebfiku; ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi.

Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana.

Ugel: montaZ strojniho zafizeni v nadrzich, jimkéach a kolektorech

kpl.

01.17

Odvodn éni podlahy strojovny

01.17.1

Trubka nerezova, podéIné svafovana, mofena @ 76,1x2,0mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

01.17.2

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @76,1x2,0mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

01.17.3

Prechodka dvouhrdlova PP HT DN 75

ks

01.17.4

Trubka hrdlova PP HT DN 75 dI. 1,0m

ks

01.17.5

Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi @ 76,1x2,0mm; kotevni a spojovaci
materidal; zavitova tyc¢;

Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN
10088-1; pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 (
X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1

kpl.
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