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— [ STAVEBNI KONSTRUKCE

— PRED ZAHAJENIM STAVBY JE NUTNO PROVEST PRESNE ZAMERENI STAVBY A STAVAJICIHO TECHNOLOGICKEHO VYSTROJENI — UVEDENE ROZMERY JSOU POUZE ORIENTACNI.
— PRI NAPOJOVANI NOVYCH TRUBNICH ROZVODU NA STAVAJICI JE NUTNE OVERIT ROZMER A VRTANI STAVAJICICH PRIRUB PRED NAKUPEM MATERIALU.
— OZNAGOVANI MATERIALO TRUBNICH ROZVODU: ~ NO — KOROZMZDORNA OCEL DIN1.4301 (X5CrNi 18-10) (NENI—LI UVEDENO JINAK)

PVC-U — POLYVINILCHLORID TVRDY DIN 8061/62

PE — POLYETHYLEN

0C — UHLIKOVA OCEL tr. 11

LT — LITINA

POZICE NA VYKRESE SOUHLASI SE SEZNAMEM STROJU A ZARIZENI
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